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นางสาวจารุณี  ภูทอง

	 สวัสดีชาวผูอาน Mould & Die ทุกทาน กลับมาพบกันอีกแลวนะคะ 
กับเลมท่ี 3 หวังวาผูอานทุกทานคงต่ืนเตนและรอคอยท่ีจะไดพบกับสาระดีๆ 
ที่ทางทีมงานคัดสรรมาให อยางเต็มอิ่ม ยางเขาชวงปลายฝนตนหนาว
อีกปแลวนะคะ หลายพ้ืนท่ีในประเทศไทยมีอากาศเปล่ียนแปลง บางพ้ืนท่ีมี
มรสุม ทำ�ใหทานผูอานอาจไมสบายได นอกจากการดูแลตัวเองจากสภาวะ
อากาศที่เปลี่ยนแปลงแลว การออกกำ�ลังกาย การเลือกรับประทานอาหาร
ที่ดีมีประโยชนก็มีผลสำ�คัญกับการดูแลตัวเองใหหางไกลโรค เชนเดียวกัน 
วารสารเลมน้ีมุงเนนใหผูอานทุกทานมีสุขภาพกายและจิตท่ีดี ในการทำ�งาน 
การดำ�เนินชีวิตท่ีดี เพ่ือใหทุกวันเปนวันท่ีดีของทุกคนคะ
	 ในวารสารเลมท่ี 3 น้ี มีเน้ือหาสาระเขมขนไมแพเลมกอนๆ เลยคะ 
พบกับเกร็ดความรูท่ีหลากหลาย เหมาะแกผูอานทุกเพศทุกวัยท่ีสามารถนำ�
ไปประยุกตใชประโยชนได ท้ังในดานการนำ�ไปใชในชีวิตประจำ�วัน และการ
ดำ�เนินธุรกิจ ในเลมน้ีมีท้ังแนวทางการดำ�เนินงานจากผูท่ีประสบความสำ�เร็จ
จาก อาจารยจุลพัฒน แหงบริษัท จุลพัฒน พลาสติก จำ�กัด ผูท่ีพัฒนา
จากผูเชี่ยวชาญทางสายอาชีพสูการเปนเจาของกิจการ โดยใชหลักการ
ความซ่ือสัตยและคุณภาพสินคาเปนสำ�คัญในการดำ�เนินธุรกิจ การนำ�หลัก
การและกลยุทธในการพัฒนาอุตสาหกรรมจาก คุณวิโรจน เฉลิมรัตนาพร  
ผูอำ�นวยการโครงการสรางความย่ังยืนอุตสาหกรรมแมพิมพไทย สถาบัน
ไทย-เยอรมัน ท่ีไดแชรประสบการณในการกาวสูความสำ�เร็จในอุตสาหกรรม
แมพิมพและทิศทางของธุรกิจแมพิมพในปจจุบันและอนาคตมาปรับใช 
แนวทางการกาวข้ึนมาเปนผูผลิตและออกแบบแมพิมพพลาสติกที่ลูกคา
ไววางใจจากบรษัิท เอสเอเจ โมลด จำ�กัด โดย คุณวธิาน จรยิประเสรฐิสนิ 
ผูผลิตแมพิมพจากโรงงานขนาดเล็กจนเติบโตเปนขนาดใหญในปจจุบัน 
	 นอกจากนี้ยังมีคำ�ถามที่ยังรอใหคุณไปคนหาคำ�ตอบกันวา เพชร
จากเถากระดูก อัญมณีแหงความทรงจำ� แทจริงแลวคืออะไร จากคอลัมน 
Innovation Today มา อัพเดทเทรนเทคโนโลยี ป 2015 กอนใครได
ในวารสารเลมน้ีเลยคะ สาระนารูยังไมหมดเพียงเทาน้ี เราไมพลาดท่ีจะนำ�
เอาเคล็ดลับการดูแลตัวเองและสุขภาพมาใหทานผูอานคอยติดตามอยูเสมอ
กับคอลัมน Tips Share สัญญาณแจงเหตุสุขภาพท่ีคุณควรรูดวยตัวเอง 
อันตรายจากการรับประทานอาหารใน เตือนภัย อาหารทอด เนื้อยาง ผัด 
จะนำ�โรคมาให และวิธีเลือกรับประทานตานอวนของสาวๆยุคปจจุบันใน 
10 อาหารสุขภาพตานอวน เห็นม้ัยคะวาวารสารเลมน้ีอัดแนนไปดวยสาระ
และคุณภาพอยางแทจริง
	 ทายนี ้ขอลาไปดวยคำ�คมที่วา "Some dream of worthy 
accomplishments, while others stay awake and do them." โดย  
Anonymous บางคนฝนท่ีจะประสบความสำ�เร็จอยางสวยหรู ในขณะท่ีบางคน
กำ�ลังลงมือกระทำ�  ลงมือทำ�และไขวควาหาโอกาสอยูเสมอ ขอใหทุกวันเปน
วันที่สวยงามสำ�หรับทุกทานคะ

	 	 	 	 รศ.ดร. วารุณี เปรมานนท
	 	 	 	   บรรณาธิการบริหาร

บรรณาธิการแถลง
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วารสารแม่พิมพ์
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คุณวิโรจน์ เฉลิมรัตนาพร
ผู้อำ�นวยการโครงการสร้างความยั่งยืนอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ไทย
สถาบัน ไทย-เยอรมัน
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Q	:	 การเร่ิมตนทํำ�งานท่ีน่ีเปนอยางไรบางครับ?
A	:	 ในปสองปแรกก็เริ่มตนจากงานการขายและงานการ
ตลาดครับ พอเราเขามาทำ�งานที่นี่เราไดปรับตัวเพื่อที่จะได
เรียนรูงานและวิธีการทำ�งานกอน ซ่ึงประสบการณดานการตลาด
และการขายนั้นสามารถนำ�มาปรับใชกับที่นี่ได   เพราะงานการ
ตลาดและการขายเปนสวนหนึ่งในสวนท่ีดำ�เนินงานที่ข อง
เกี่ยวกับธุรกิจของสถาบัน ในขณะเดียวกันขณะนั้นเปนจังหวะ
ที่มีโครงการที่ทางสถาบันฯไดงานจากภาครัฐมา โดยโครงการ
แรกที่ผมไดรวมรับผิดชอบคือโครงการผลิตชางเทคนิคที่มีความ
ตองการสูง  โดยเนื้องานเปนการประสานงานกับผูประกอบการ
ดูความตองการของพวกเขาวาตองการชางตองการแรงงาน
ประเภทใดที่ยังขาดแคลนอยู เราก็ไปหานักศึกษาจากวิทยาลัย 
นักศึกษาที่กำ�ลังจะจบ นักศึกษาที่ไมมีงานทำ�  แลวนำ�มาฝก
อบรมใหสามารถทำ�งานได  หลังจากนั้นก็จะสงเขาไปทำ�งาน
ในสถานประกอบการที่ตองการแรงงานตอไป   ซึ่งผมไดรวมทำ�
โครงการนี้อยูประมาณ 2 ป แลวหลังจากนั้นทางสถาบันฯก็ได
รับมอบหมายจากกระทรวงอุตสาหกรรมใหดำ�เนินโครงการ
พัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ ซึ่งโครงการนี้เกิดจากภาคเอกชน
คือสมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทยและอีกหลายภาคสวน
รวมตัวกันเพ่ือท่ีจะของบประมาณจากภาครัฐเพ่ือท่ีจะนำ�มา
พัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพซึ่งเปนอุตสาหกรรมสนับสนุนที่
สำ�คัญของประเทศ ภาครัฐไดอนุมัติและสนับสนุนงบประมาณ
ดำ�เนินการ  แตวาจำ�เปนตองมีเจาภาพที่จะมาเปนแกนในการ
ที่จะบริหารจัดการประสานการทำ�งานกับทุกภาคส วน
เพราะวาเปนโครงการท่ีคอนขางใหญ สถาบันไทยเยอรมันจึงได

รับมอบหมายใหเป นแกนกลางในการบริหารจัดการและ
ดำ�เนินโครงการ สถาบันฯจึงตั้งหนวยงานขึ้นมาเปนสำ�นักงาน
บริหารโครงการและมีการจัดต้ังทีมงานขึ้นมาดูแลโครงการ
พัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ  ซึ่งตัวผมไดรับมอบหมายใหเขาไป
ดูแลตัวสำ�นักงานบริหารโครงการฯ  

Q	:	 อยากทราบประวัติการทํำ�งานของคุณวิโรจน
		  ดวยครับ?
A	:	 กอนจะมาทำ�งานที่นี่ผมทำ�งานอยูในบริษัทเอกชน เพราะ
จบทางดานการตลาด และ MBA เกี่ยวกับบริหารธุรกิจ จาก
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตรครับ พอจบก็เขาทำ�งานในบริษัท
เอกชนตลอด 3 ปแรกเริ่มตนดวยการเปนนักการตลาดที่เครือ 
ICC ของเครือสหพัฒน แลวหลังจากนั้นก็ยายมาอยูในเครือ
ซีเมนตไทย ทำ�งานอยูที่นั่นประมาณ 4-5 ป หลังออกจากเครือ
ซีเมนตไทย ก็ไดมีโอกาสเขารวมงานกับบริษัทในกลุมอุตสาหกรรม
ดานการสื่อสาร ทั้งบริษัทของคนไทย บริษัทจากยุโรป แลวก็
บริษัทของญี่ปุน อีกประมาณ 7-8 ป โดยรวมไดทำ�งานกับ
บริษัทเอกชนมาประมาณ 15 ปครับ จึงไดมาเริ่มตนทำ�งานที่นี่
ซ่ึงเปนองคกรก่ึงๆรัฐ เรียกไดวาเปนความแตกตางจากการทำ�งาน
ในภาคเอกชนอยางที่เคยทำ�มาครับ
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สวนใหญเปน SME จะขาดโอกาสในการรับรูและเขาถึง เทคโนโลยี
ใหมๆ   โครงการจึงไดรวมกับมหาวิทยาลัยตางๆจัดตั้งเปนศูนย
เชี่ยวชาญเฉพาะทางดานแมพมิพขึน้ โดยชวงแรกจดัตัง้ทัง้หมด 
7 ศูนย ซึ่งทางโครงการก็ใหการสนับสนุนใหกับนักวิจัยที่อยูใน
ศูนยเชี่ยวชาญในการทำ�งานวิจัยรวมกับภาคอุตสาหกรรม
และใหคำ�ปรึกษาเพ่ือที่จะเอาความรูเหลาน้ีไปเผยแพรตอไป 
	 ในสวนยุทธศาสตรท่ี 3 เปนเร่ืองของการตลาด โดยโครงการฯ
จะไปชวยสนับสนุนผูประกอบการแมพิมพใหมีโอกาสพัฒนา
และสรางมาตรฐานการทำ�งาน สนับสนุนและสรางการรวมกลุม
เปนกลุมคลัสเตอร โดนเราสรางขึ้นมา 4 คลัสเตอร เพื่อที่จะได
มีอำ�นาจในการตอรองกับผูคาวัตถุดิบ สวนเรื่องการตลาด
โครงการฯไดสนับสนุนและชวยใหผู ประกอบการแมพิมพ
ซึ่งสวนใหญเปน SME ไดมีโอกาสเขารวมแสดงสินคาทั้งใน
ประเทศและตางประเทศ
	 ยุทธศาสตรที่ 4 เปนเรื่องของฐานขอมูล โดยมีการสราง
เว็บไซตเพื่อเปนแหลงขอมูลเกี่ยวกับอุตสาหกรรมแมพิมพ  เพื่อ
ใหผูประกอบการแมพิมพหรือผูที่เก่ียวเนื่องกับอุตสาหกรรม
แมพิมพสามารถเขาไปหาขอมูลได 
	 โดยสรุประยะที่ 1 นี้เปนการปูพื้นฐานการสรางความ
เพียงพอใหกับอุตสาหกรรมแมพิมพของไทย 

Q	:	 ในระยะตอมาการทํำ�งานเปนไปในทิศทางใดครับ?
A	:	 หลังจากเสร็จระยะที่ 1 สถาบันฯไดทำ�ขอเสนอเพื่อขอ
ดำ�เนินการตอระยะท่ี 2 ซ่ึงกระทรวงอุตสาหกรรมไดเห็นชอบกับ
ขอเสนอใหดำ�เนินการตอได
	 ในระยะท่ี 2 น้ีไดใชช่ือวา “ โครงการยกระดับขีดความสามารถ
อุตสาหกรรมแมพิมพ” มีระยะเวลาดำ�เนินการต้ังแตป 2553 – 2557 
โดยสาระสำ�คัญจะเปนการดำ�เนินงานตอเนื่องจากระยะที่แลว  

VIP Interview

Q	:	 ผลสํำ�เร็จโครงการพัฒนาอุสาหกรรมแมพิมพ
		  ในการดํำ�เนินงานท่ีผานมาเปนอยางไรบางครับ?
A	:	 โครงการไดดำ�เนินการตั้งแตป พ.ศ. 2547 ถึง 2552 ถือ
เปนระยะทีห่นึง่ ใชชือ่โครงการวา “โครงการพัฒนาอตุสาหกรรม
แมพิมพ” โดยในระยะแรกนี้จะเนนเรื่องการสรางพื้นฐาน เนื่อง
จากวาสภาวะของอุตสาหกรรมในขณะนั้นประสบปญหาการ
ขาดแคลนชางแมพิมพเยอะมาก  ไมวาจะเปนกลุมอุตสาหกรรม
ยานยนต กลุมไฟฟาและชิ้นสวนอิเล็กโทรนิกส ชิ้นสวนอะไร
ทั้งหลาย ก็ไดความวาเกิดภาวะการขาดแคลนชางแมพิมพ 
ดังน้ันในระยะที่หน่ึงงานหลักของเราคือเรื่องของการสราง
บุคลากรใหมเขาสูอุตสาหกรรมแมพิมพ  รวมถึงการสรางหลักสูตร
ที่จะเอามาใชในการพัฒนาชางแมพิมพ  
	 ในภาพรวมโครงการพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพประกอบ
ดวย 4 ยุทธศาสตรหลกั ยุทธศาสตรแรกคอืเรือ่งคน  เนนการสราง
คนใหเพียงพอทั้งคนใหมเพ่ือที่เอาเขาสูอุตสาหกรรมในขณะ
เดียวกันก็พัฒนาคนอยูในอุตสาหกรรมอยูแลว หมายความวา
คนท่ีทำ�งานอยู ในอุตสาหกรรมแมพิมพออยู แลวเราก็ไป
พัฒนาเขาใหมีทักษะและความสามารถสูงขึ้น สวนบริษัทที่ยัง
ขาดแคลนเราก็ไปประสานงานกับวิทยาลัยเครือขายตางๆเพ่ือ
ใหผลิตบุคลากรใหกับภาคอุตสาหกรรม แลวเราก็เอาบุคลากร
เหลานั้นมาตอยอดโดยการฝกอบรมตามหลักสูตรพัฒนา
ชางแมพิมพ โดยมีการแบงระดับชางแมพิมพเปน T1 ถึง T5  
	 ยุทธศาสตรท่ี 2 ซ่ึงเปนเร่ืองเก่ียวกับเร่ืองเทคโนโลยี โดย
ไดจัดตั้งศูนยเชี ่ยวชาญเฉพาะทางดานแมพิมพ เนื ่องจาก
อุตสาหกรรมแมพิมพบานเราตอนนั้นมันเหมือนกับตางคน
ตางทำ� ตัวใครตัวมัน เพราะฉะนั้นผูประกอบการตองชวยเหลือ
ตัวเอง ความรูและโนวฮาวใหมๆ ดานแมพิมพจะอยูในวงจำ�กัด 
คือถาใครมีศักยภาพก็ทำ�ไปเลย แตวาผูประกอบการแมพิมพ
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แตจะเนนไปที่การยกระดับไปสูการพัฒนาบุคลากรใหมีทักษะ
สูงขึ้น  และมุงสูเทคโนโลยีที่มีความเที่ยงตรงและซับซอนสูง
	 ความแตกตางระหวางระยะที่ 2 กับระยะที่ 1 ชื่อก็บอก
อยูวาเปนการยกระดับ  เพราะฉะนั้นตัวยุทธศาสตรหลักยังคง
เหมือนเดิม  แตวาจะทำ�ใหมันเขมขนขึ้นใหมียกระดับมากขึ้น 
ยกระดับความหมายคืออะไรอยางเชน อยางในระยะท่ี 1 เราเนน
เรื่องของการสรางปริมาณและก็เรื่องของชาง ทำ�เรื่องพื้นฐาน 

แตพอในระยะที่ 2 เราจะเนนสรางชางที่มีศักยภาพที่มีความรู
ความสามารถที่สูงขึ้น ที่ระดับ T3 T4 T5 หรือเรื่องงานวิจัย
ก็จะเปนวิจัยท่ีมีเทคโนโลยีเพ่ือที่จะรองรับแมพิมพท่ีมีความ
เที่ยงตรงและซับซอนสูงมากยิ่งขึ้น คือไมใชพื้นๆ แตจะเนนที่
เปนขั้นสูงขึ้นมา แมพิมพที่มีความละเอียดมากขึ้น แมพิมพที่มี
ความสลับซับซอนทำ�ยากมากข้ึน เชนเดียวกันในเร่ืองการตลาด
และการรวมกลุม จะเนนการสรางความเขมแข็งใหกับผูประกอบการ

Q	:	 สำ�หรับโครงการสรางความย่ังยืนมีความ
		  เปนมาของโครงการอยางไรครับ?
A	:	 หลังจากที่ไดดำ�เนินการพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ
มาเปนระยะเวลา 10 ป เราก็ยังพบวาปญหาในเรื่องขาดแคลน
แรงงานก็ยังมีอยูโดยเฉพาะชางแมพิมพก็ยังไมเพียงพอ เครือ
ขายเราที่เปนบรรดาวิทยาลัยหรือมหาวิทยาลัยทั้งหลาย ผลิต
บุคลากรชางแมพิมพออกมามันก็ยังไมเพียงพอ ยังมีความ
ตองการยังเรงดวน วาทำ�ไมไมผลิตเพิ่มขึ้นอะไรแบบนี้ คือถึง
แมวาเราทำ�ไดดีขึ้น  แตมันก็ยังขาดแคลน ก็เลยมองวาจะทำ�
ยังไงเพื่อที่วา ทุกภาคสวนที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมแมพิมพ
จะสามารถทำ�งานไปไดราบร่ืนอยางย่ังยืนและไดอยาง
ตอเนื่อง 

จึงเปนท่ีมาของการดำ�เนินโครงการสรางความย่ังยืนของ
อุตสาหกรรมแมพิมพไทยในป 2558 น้ี โดยสาระสำ�คัญคือการ
ใหมีมาตรฐานตางๆรองรับ  และยกระดับความสามารถของ
ผูประกอบการ เพ่ือใหอุตสาหกรรมแมพิมพของไทยอยูไดอยาง
ยั่งยืนในระยะยาว  

Q	:	 อยากใหพูดถึงวัตถุประสงคของโครงการ
		  สรางความยั่งยืนดวยครับ?
A	:	 วัตถุประสงคของโครงการสรางความยั่งยืนก็คือตองการ
ที่จะใหอุตสาหกรรมแมพิมพของไทย ซึงไดรับการยกระดับมา
แลวสามารถดำ�เนินการไดอยางตอเนื่องไดอยางย่ังยืนตอไป

Q	:	 กลุมเปาหมายของโครงการนี้ก็คือ
A	:	 หลั กๆคื อ เป  นผู  ป ระกอบการ ท่ี ใช  แม  พิมพ  และ
ผูสรางแมพิมพ กลุมเปาหมายก็ยังเปนผูประกอบการที่อยูใน
อุตสาหกรรมทั้งหลาย   แลวเราก็มองกวางกวานั้นถึงผูที่มีสวน

ไดสวนเสียไมวาจะเปนในเรื่องของการศึกษาที่จะเขามา
เกี่ยวของ นั่นหมายถึงนักเรียนนักศึกษาที่เกี่ยวกับทางดาน
แมพิมพดวยครับ

Q	:	 รบกวนชวยสรุปยุทธศาสตรของโครงการ
		  สรางความย่ังยืนดวยครับ?
A	:	 เราก็จะทำ�อยู 3 เรื่องก็คือ เรื่องคน เรื่องเทคโนโลยี และ
ก็เรื่องของการตลาด เพราะวาสวนใหญก็จะหนีไมพน เรื่องของ
คนก็จะมาเนนในเรื่องมาตรฐาน คือการที่จะอยูไดอยางยั่งยืน 
ก็จำ�เปนที่จะตองมีมาตรฐาน คำ�วามาตรฐานที่เราจะสรางคือ
มาตรฐานของคน ซ่ึงความเปนจริงเราก็ทำ�มาแลวในระดับหน่ึง 
เรื ่องของมาตรฐาน T1 ถึง T7 แตวาอันนี ้ก็คือเราจะเนนใน
เรื่องคน มาตรฐานของโรงงาน กลาวคือ โรงงานผลิตแมพิมพ
จะตองมีมาตรฐานอยางไร เพื่อที่จะเอามาตรฐานนี้ใชในระยะ
ยาว โดยเราสามารถนำ�ขอมูลเหลานี้บอกกับผูลงทุนที่มา

VIP Interview
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จากตางประเทศได และสุดทายคือมาตรฐานแมพิมพ เปนตน   
สวนเรื่องงานวิจัยที่เนนความยั่งยืน ก็คงตองเนนที่สามารถ
ตอบสนองหรือแกปญหาใหแกผูประกอบการไดจริง ไมวาจะเปน
เรื่องของเทคโนโลยี เรื่องของแนวโนมที่อุตสาหกรรมแมพิมพ
ตองการ เรื่องการตลาดก็ยัง เนนเรื่องการสราง ความเขมแข็ง 
ของการรวมกลุมของคลัสเตอรทั้งหลายก็ยังตอเนื่อง 

Q	:	 ความคาดหวังของผูประกอบการท่ีจะไดรับ
		  จากโครงการน้ีครับ?
A	:	 ผูประกอบการจะไดรับการแกไขปญหาในระดับหน่ึง  
ไมวาจะเปนเร่ืองการขาดแคลนชางแมพิมพ  ความรูดานเทคโนโลยี
แมพิมพท่ีทันสมัย  เปนตน  นอกจากน้ีมาตรฐานตางๆท่ีโครงการฯ
ไดพัฒนาขึ้นมาและผู ประกอบการแมพิมพไดนำ�ไปเปน
แนวทางการทำ�งาน  จะสงผลใหอุตสาหกรรมแมพิมพของไทย
โดยรวมยกระดับสูงข้ึน  และมีศักยภาพในการแขงขันมากข้ึนดวย

Q	:	 มีขอเสนอแนะอะไรให้กับสมาคมบ้างครับ?
A	:	 สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทยเปนหนวยงานหลัก 
เปนศูนยกลางของผูประกอบการแมพิมพอยูแลว เพราะฉะนั้น
การดำ�เนินงาน หรือกิจกรรมของสมาคม สามารถที่จะมีสวน
อยางมาก ในการเปนศูนยกลางใหผูประกอบการ ไดมาพบปะ
และแลกเปลี่ยนความคิดเห็นซึ่งกันและกัน และกิจกรรมบาง
อยางสมาคมสามารถที่จะเปนตัวหลักได อยางเชน เรื่องของ
การสรางความเขมแข็ง ใหกับคลัสเตอรหรือการรวมกลุมใหเปน
คลัสเตอร สมาคมที่นาจะมีบทบาทไดมากยิ่งขึ้น
	 นอกจากนี้อุตสาหกรรมแมพิมพ ถือวาเปนอุตสาหกรรม
สนับสนุนท่ีสำ�คัญ เพราะเปนอุตสาหกรรมซัพพอรตอุตสาหกรรม
อีกหลายอุตสาหกรรม ดังน้ันภาครัฐ ภาคเอกชน ภาคการศึกษา 
สมาคมทุกภาคสวนตองชวยกันทำ�ใหอุตสาหกรรมแมพิมพ
เขมแข็งใหได เพราะวานี่จะเปนพื้นฐาน ในการที่จะทำ�ให
อุตสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ เขมแข็งตอไปดวย เพราะฉะนั้นใน
ระยะยาว ถึงแมโครงการนี ้อาจจะหยุดไปแลว แตว าการ
ดำ�เนินงานรวมกันของภาครัฐเอกชน ตองทำ�อยางตอเน่ือง เพ่ือ
ที่จะทำ�ใหอุตสาหกรรมเขมแข็งตอไป

Q	:	 ในเร่ืองของบุคลากรคือปญหาท่ีเจอมากท่ีสุดคือ
		  การขาดแรงงาน แมกระท่ังผูประกอบการเองก็
		  บอก ไปสัมภาษณในวิทยาลัยศูนยอาชีพ เขาก็บอก
		  วาเด็กรุนใหม จบอาชีวะมา ก็มีนอยรายท่ีอยากจะทํำ�
A	:	 ในเรื่องนี้ ทุกคนตางเห็นตรงกัน วาเร่ืองคนนี้สำ�คัญ ซึ่ง
ความเปนจริงตั้งแตเราทำ�โครงการมา การแกปญหาเรื่องการ
ขาดแคลนคนมันก็แกไดเปนสวนหน่ึง สังเกตวาในแงของอาชีวะ
เอง เราจะเห็นไดวามีวิทยาลัยอาชีวะท่ีทำ�การเปดสาขาแมพิมพ
กันมากขึ้น ถาเทียบกับในระยะกอน ซึ่งในปจจุบันมีเปดสอน
มากขึ้นกวาแตกอน ประเด็นคือการจะทำ�ยังไงใหคนคือมาอยู

ในอุตสาหกรรมแมพิมพมีความเขาใจ หรือมีทัศนคติที่ดี กับ
งานชาง ซึ่งตรงนี้ มีหลายหนวยงานก็พูดกันมา แตวายังขาด
การผลักดันใหเปนรูปธรรม 

Q	:	 เปนชางแมพิมพเหมือนเปนชางท่ีตองลงมือ
		  เอง คาตอบแทนคอนขางจะนอย เขามองอยางน้ัน
		  หรือเปลาครับท่ีทํำ�ใหเปนปญหา?
A	:	 มันก็มีสวนถูก การแกปญหาน้ีมันไมใชแคสวนใดสวนหน่ึง 
สมมุติถาการศึกษา เขาบอกโอเคนะตอไปจะผลิต เยอะๆ ออก
ไปเยอะๆ เรารูวางานแมพิมพ พอไปทำ�งานจริง คุณจบจาก
สถาบันการศึกษามาแลว คุณไดพ้ืนฐานเวลาคุณไปทำ�งานอยูใน
ภาคอุตสาหกรรม กวาจะชำ�นาญเปนชางแมพิมพ มันใชเวลา
นาน ทีนี้ทัศนคติของผูประกอบการนะครับ ผูประกอบการก็
ตองเขาใจจะตองยอมรับวาตรงน้ีถือวาเปนงานฝมือเฉพาะ 
ฉะน้ันคุณก็ตองใหคาตอบแทนเขาอยางเหมาะสมนะครับ 
จะไปคิดแบบเดิมวาจบแค ปวช. ปวส. จะไดเทานี้มันไมได 

Q	:	 เถาแกเวลาไปสัมภาษณจะเห็นตัวเปนแผล
		  เปนอะไรเต็มไปหมด?
A	:	 เพราะวาพวกนี้เขาโตมาจากลูกจางแลวสุดทายเขา
เปนเถาแก เปนผูประกอบการ อันน้ีจะเปนสายงานชาง ถามวา
คนที่ประสบความสำ�เร็จอยางนี้มีเยอะ เชื่อวามีเยอะ แตวามัน
อาจจะไมไดรับการถายทอด ในขณะเดียวกันการที่เราไปปลูก
ฝงคนวาจะตองเปนปริญญาตรี ทำ�ใหเด็นรุนใหมไมคอยสนใจ
งานชาง  ท้ังๆท่ีความตองการของตลาดแรงงานมีสูงมาก  คิดวา
จะตองปรับเปลี่ยนทัศนคติใหคนรุนใหมสนใจงานชางและ
ปลูกฝงความคิดการเปนผูประกอบการดวย

VIP Interview



NV PROCESS
NV Nitriding Process

AIR WATER (THAILAND) CO.,LTD.
AMATA NAKORN INDUSTRIAL ESTATE  700/352 MOO.6 T.DONHUAROH MUANG CHONBURI 20000
TEL.038-468-130-1 FAX.038-468-132   E-mail : Marketing@airwater.co.th  www.airwater.co.th

Brilliant Performance ! Mighty "NV SUPER" Gas Nitriding Treatment

Brilliant Performance ! Mighty "NV SUPER" Gas Nitriding Treatment

GET ISO/TS16949:2009  ISO 9001:2008

NV nitriding  =  Gas activation treatment (fluorination)  +  Gas nitriding

Die of raw material Die applied NV Nitriding

After 18,345 shots After 47,684 shots

NV - NITRIDING RAW MATERIAL

10,500 SHOTS 6,500 SHOTS

NV PROCESS  Principle of NV Nitriding Process

Comparison with die applied only quenching and tempering (Die casting - Dies)
Improvement of die life or continuous forging without
maintenance is possible (Forging Dies)
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	 สำ�หรับตอนที่ 3 นี้จะเขียนถึงคำ�วา “อันดาคัตโตะ” (                            ) หรือ “อันดะคัตโตะ” (                         ) ที่ใน
ภาษาไทยแปลไดเชนเดียวกับตอนที่ 2 วา สวนนูน(                ), นูน(         ), สวนหลบ(                  ), หลบ(          ), สวนเวา(               ) 
และ เวา(     ) หรืออาจใชทับศัพทตามภาษาอังกฤษ (UNDERCUT) เปน “อันเดอรคัต” ในแมพิมพกลุมปมตัดเฉือน-ขึ้นรูปวัสดุ 
และถือเปนอุปสรรคในการออกแบบ-ผลิตแมพิมพและทำ�ใหตนทุนการผลิตแมพิมพสูงข้ึนดวย ดังน้ันผูออกแบบผลิตภัณฑควรปรึกษา
ผูออกแบบแมพิมพแลวพิจารณากำ�จัดสวนนี้ออกไปหรือทำ�ใหลดลงมากที่สุดเทาที่จะเปนไปไดเชนเดียวกัน
	 ซ่ึงแมวาแมพิมพปมตัดเฉือน-ข้ึนรูปวัสดุท่ีใชสำ�หรับผลิตช้ินงานหรือผลิตภัณฑท่ีมีสวนท่ีเรียกวา อันดาคัตโตะ(                                          )
หรืออันดะคัตโตะ(                                              )เชนเดียวกันกับกลุมแมพิมพซ่ึงช้ินงานถูกข้ึนรูปจากวัสดุท่ีมีสถานะเปนของไหลในตอน 2 ท่ีผานมา
แตก็จะมีความแตกตางกันเนื่องจากวัสดุจะถูกกระทำ�และขึ้นรูปใหไดรูปราง-รูปทรงใหเปนไปตามชิ้นสวนพันช, ดาย และชิ้นสวน
เสริมอื่นๆในขณะที่วัสดุนั้นอยูในสถานะของแข็ง (ในขณะที่แมพิมพในตอนที่ 2 จะขึ้นรูปรางเปนชิ้นงานจากวัสดุที่อยูในสถานะ
ของเหลวแลวไหลตัวเขาสูสวนโพรงหรือชองวางภายในแมพิมพนั้นๆไดงายกวา) 

	 รูปที่ 1 ภาคตัดขวางของแมพิมพปมขึ้นรูปชิ้นงานที่มีสวน “อันดาคัตโตะ” ณ ตำ�แหนงที่จุดศูนยตายลาง (BOTTOM DEAD 
CENTER : B.D.C.,             ,                 , คะชิเต็ง)(รูปบน) และรูปดานลางเปนชิ้นงานที่ถูกปมขึ้นรูป (FORMED PART,
                       ,                                   , พุเร็ซซุ-เซเคฮิง)จากแมพิมพปมขึ้นรูปชิ้นงานที่อยูดานซายมือ ซึ่งเปดแยกแมพิมพ
ชุดบน-ชุดลางแยกออกจากกัน(รูปจาก http://astamuse.com )
	 ดังนั้นแมพิมพปมข้ึนรูปจึงไดรับความดันและแรงกระทำ�ในระหวางการข้ึนรูปท่ีมากกวาในชิ้นงานท่ีมีลักษณะรูปทรง-รูปราง
เดียวกัน จึงจำ�เปนตองมีโครงสรางที่แข็งแรงและมีคุณสมบัติที่แข็งแกรงมากกวา และควรพิจารณาออกแบบชิ้นงานหรือผลิตภัณฑ
โดยการหาแนวทางกำ�จัดสวนนูน(นูน), สวนหลบ(หลบ) หรือ สวนเวา(เวา)ท่ีอยูในช้ินงานหรือผลิตภัณฑใหหมดไป ท้ังน้ีเพ่ือลดตนทุน
ในการออกแบบ-ผลิตแมพิมพและความซับซอนของโครงสรางแมพิมพสำ�หรับใชข้ึนรูปสวน “อันดาคัตโตะ(                           )” น้ีลงดวย
	 ในลักษณะที่คลายคลึงกันตอนที่ 2 อาจอธิบายความหมายของ“อันดาคัตโตะ” (                       )” สำ�หรับงานแมพิมพ
ปมตัดเฉือน-ขึ้นรูปวัสดุไดดังนี้คือ สวนนูน(นูน), สวนหลบ(หลบ), หรือสวนเวา(เวา)ที่อยูในชิ้นงานหรือผลิตภัณฑ(ทั้งที่อยูดานในหรือ
ดานนอกชิ้นงาน) ทำ�ใหไมสามารถที่จะปมขึ้นรูปสวนดังกลาวดวยแมพิมพในสภาพการเคลื่อนที่ปรกติเชนเดียวกันกับแมพิมพปม
ตัดเฉือน-ขึ้นรูปทั่วไปได จึงตองอาศัยสวนกลไกเสริมพิเศษของแมพิมพเขามาชวยในขณะทำ�การขึ้นรูป และรวมถึงการเคลื่อนที่
ถอนตัวกลับของสวนกลไกภายหลังการข้ึนรูปชิ้นงานเสร็จส้ินและแมพิมพกำ�ลังจะเคล่ือนท่ีเปดแลวกลับคืนสูจุดศูนยตายบน
(TOP DEAD CENTER : T.D.C.,                      ,                                   , โยชิเต็ง) เพื่อใหสามารถปลดหรือนำ�ชิ้นงานที่มีรูปราง-รูปทรง
“อันดาคัตโตะ” (                           )” นั้นๆเคลื่อนที่ออกจากแมพิมพไดภายหลังจากสิ้นสุดการปมข้ึนรูปชิ้นงานแลว

ชิ้นงานที่ถูกปมขึ้นรูปจาก
แมพิมพทางดานซายมือแลว

TAlk Kanagata

พูดจาภาษา       แมพิมพ
(                             , Talk KANAGATA)

โดย อํำ�นาจ แกวสามัคคี

(ญี่ปุน)

ตอน อันดาคัตโตะ หรือ อันดะคัตโตะ(                                     หรือ                               )  ตอนท่ี 3, 
ในความหมายท่ีเก่ียวของกับแมพิมพปมตัดเฉือน-ข้ึนรูปวัสดุ

ทิศ
ทา
งเ
คล
ื่อน
ที่ป

ดแ
ละ
เป
ดข
อง
แม
พิม

พ

กลไกลูกเบี้ยวหรือแคมที่เคลื่อน
ที่ขึ้นรูปสวน “อันดาคัตโตะ”

“อันดาคัตโตะ”

แมพิมพปมขึ้นรูปชุดบน

แมพิมพปม
ขึ้นรูปชุดบน

แมพิมพปม
ขึ้นรูปชุดบน

แมพิมพปมขึ้นรูปชุดลาง

แมพิมพปมขึ้นรูปชุดบน
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	 รูปที่ 2 ตัวอยางของชิ้นงานหรือผลิตภัณฑปมขึ ้นรูปโลหะแผนในลักษณะตางๆ ที่บางรูปรางจะมีสวน “อันดาคัตโตะ
(                                 )” ที่เปนอุปสรรคตอการปมขึ้นรูป, การออกแบบและผลิตแมพิมพดวย(รูปจาก http://www.e-ybk.com และ 
https://m.plm.automation.siemens.com)
	 จากการที่มีสวน “อันดาคัตโตะ” ในชิ้นงานปมขึ้นรูปโลหะแผน ซึ่งไมสามารถปมขึ้นรูปดวยแมพิมพตามภาวะปรกติได 
ทำ�ใหตองออกแบบแมพิมพใหมีโครงสรางพิเศษโดยมีกลไกสวนเสริมเพื่อใชสำ�หรับขึ้นรูปสวน “อันดาคัตโตะ” โดยเฉพาะ ดังตัวอยาง
กลไกในรูปตอไปนี้

	 รูปที่ 3 ตัวอยางชิ้นงานปมขึ้นรูปและภาคตัดขวางของสวนกลไกเสริมของแมพิมพ(ตามสวนที่แรเงา)เพื่อใหสามารถปมขึ้นรูป
โลหะแผน เพื่อใหไดรูปราง-รูปทรงที่เปน “อันดาคัตโตะ” นั้นๆได แตอยางไรก็ตามกลไกที่มีโครงสรางดังรูปดานบนนี้กลับเปนอุปสรรค
ที่ทำ�ใหการถอด-ปลดออกจากชิ้นงานไมได(CANNOT RELEASE,                         ,                         , นุเคะไน)จึงไมสามารถนำ�กลไกนี้มาใช
ในการออกแบบและผลิตไดจริง

ชิ้นงานที่ถูกปมขึ้นรูปโลหะแผน
ที่มีสวน “อันดาคัตโตะ”

ชิ้นงานที่ถูกปมขึ้นรูปจาก
แผนแบลงกทางดานซายมือแลว

แผนแบลงกหรือแผนวัสดุขนาดพรอมใช
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	 รูปที่ 4 สวนกลไกเสริมพิเศษของแมพิมพ(ตามสวนที่แรเงา)ที่ไดรับการออกแบบแกไขใหสามารถขึ้นรูปชิ้นงานไดแลวยังคง
สามารถเคล่ือนท่ีดึงถอดออก(PULL OUT,               ,                , ฮิคินุคุ)จากช้ินงานไดดวย โดยท่ีสามรูปดานบนสวนกลไกจะอยูใน
ขณะที่ขึ้นรูปสวน “อันดาคัตโตะ” และสามรูปดานลางจะเปนขณะที่กลไกการขึ้นรูปถอนตัวและดึงถอดออกจากชิ้นงาน
	 จากกลไกในรูปที่ 3 แมวาจะสามารถชวยทำ�การขึ้นรูปสวนที่เปน “อันดาคัตโตะ” ในชิ้นงานไดจริง แตก็ไมสามารถที่จะนำ�มา
สรางเปนแมพิมพเพื่อนำ�ไปใชในการปฏิบัติงานจริงได จึงตองพิจารณาออกแบบแกไขกลไกเสริมนี้ใหมีความซับซอนยิ่งขึ้นดังแสดง
ในรูปที่ 4
	 นอกจากที่กลาวมาขางตนแลว คำ�วา “อันดาคัตโตะ” นี้คนญี่ปุนอาจมีการนำ�มาใชทับศัพทตามภาษาอังกฤษ(UNDERCUT) 
หากวามีการสื่อสารกับคนไทยดวยภาษาญี่ปุนแลวคิดวาผูรับฟงก็ยังไมเขาใจในสิ่งที่กำ�ลังอธิบายนั้น ดังตัวอยางของสวนงานปม
ตัดเฉือน-ขึ้นรูปดังตอไปนี้

	
	 รูปท่ี 5 สวนหลบหรือสวนเวา(อันดาคัตโตะ)ท่ีทำ�ข้ึนบนช้ินสวน “พันช” ของแมพิมพปมดัดข้ึนรูปช้ินงานรูปตัว “ยู” โดยการทำ�เปน
มุมเอียงหลบเขาหาลำ�ตัวของพันช 
	 มุมเอียงหลบนี้มีวัตถุประสงคเพื่อใชเปนสวนชวยใหการดัดขึ้นรูปชิ้นงานทำ�มุมไดเกินกวา 90 องศา ซึ่งเปนมุมดัดที่ตองการ
ใหเกิดบนช้ินงาน ท้ังน้ีก็เพ่ือชดเชยกับปรากฏการณท่ีเรียกวา การดีดตัวกลับ หรือสปริงแบ็ก(SPRINGBACK,                           ,  
                                     , ซุ-ปริงงุบัคคุ) ซึ่งจะมีปริมาณการดีดตัวกลับจะมากหรือนอยก็ขึ้นอยูกับคุณสมบัติของวัสดุชนิดนั้น ดังนั้น
ภายหลังจากที่พันชดัดวัสดุที่มุมดัดมากกวา 90 องศาไปแลวนั้น เมื่อพันชเคลื่อนที่ถอนตัวออกจากชิ้นงานที่ดัดขึ้นรูปแลว สวนวัสดุ
ที่ถูกดัดไปมากกวา 90 องศาแลวก็จะดีดตัวกลับคืนและทำ�ใหไดมุมดัดลดนอยลงมาอยูที่มุม 90 องศาตามที่ตองการ
	 และก็เชนเดียวกันที่คนญี่ปุนจะทับศัพทภาษาอังกฤษเปน “อันดาคัตโตะ” สำ�หรับสวนหลบ หรือสวนเวาที่ชิ้นสวน “ดาย หรือ 
ดายตัวเมีย”(DIE หรือ FEMALE DIE,             ,            , ดะอิ หรือ ดาย) ที่ใชตัดเฉือนวัสดุโดยใชรวมกันกับชิ้นสวนพันช ซึ่งสวนหลบใน
กรณีนี้มีวัตถุประสงคเพื่อใหเศษและหรือชิ้นงานที่ถูกตัดเฉือนโดยขอบคมตัดของพันชและดายคูนั้นๆแลวเคลื่อนลอดผานและตกลง
สูดานลางไดโดยงาย ซึ่งสวนหลบหรือสวนเวาของชิ้นสวนดายนี้ ในภาษาญี่ปุนจะเรียกวา “นิงะชิ”(RELIEF หรือ BACK-OFF หรือ 
UNDERCUT ,                ,                )และหรือในกรณีท่ีทำ�สวนหลบเปนลักษณะมุมเอียงก็อาจเรียกไดวา “นิเงะคัคคุ”( RELIEF ANGLE 
หรือ DRAFT หรือ DRAFT ANGLE หรือ CLEARANCE ANGLE หรือ ANGULAR CLEARANCE,              ,                 )ดังรูปตอไปน้ี
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	 รูปที่ 6 ภาพ 3 มิติของพันชและดายที่ประกอบเขาคูกันในการตัดเฉือนวัสดุ(บน) และภาคตัดขวางแสดงมุมหลบ-สวนหลบ
ของชิ้นสวนแมพิมพปมตัดเฉือน-ขึ้นรูปที่เรียกวา “ดาย หรือ ดายตัวเมีย” ในลักษณะที่แตกตางกัน(ลาง)
	 โดยลักษณะท่ีแตกตางกันเรียงจากดานซายมือไปทางขวามือเปนดังน้ีคือ มุมหลบท่ีเร่ิมจากขอบคมตัดของดาย(RELIEF FROM 
THE CUTTING EDGE หรือ DIE RELIEF TAPERED THROUGH,                                                                    ,                                                                            , ฮะซะคิคะระโนะนิงะชิ)
เทากับมุม “a”, มุมหลบแบบสองข้ัน(RELIEF USING TWO STAGE ANGLES, 2                                     , 2                                               ,
นิดันคัคคุนิโยะรุนิงะชิ) โดยที่ระยะความยาว “s” ทำ�มุมเทากับมุม “a” และตอจากนั้นก็เอียงทำ�มุมเทากับมุม “b” , มุมหลบที่เอียง
ตอจากสวนคมตัดตรงหรือท่ีขนานกันไป(RELIEF WITH A PARALLEL CUTTING EDGE หรือ TAPERED DIE RELIEF,                       
                                                        ,                                                                        , เฮโคบุโนะอะรุนิงะชิ)เทากับมุม “b” ตอจากระยะ “s” และสุดทายเปนสวนหลบ
ที่ทำ�เปนขั้นที่มีขนาดโตกวาสวนคมตัดตรงหรือที่ขนานกันไป(STEP RELIEF WITH A PARALLEL CUTTING EDGE หรือ 
COUNTERBORED DIE RELIEF,                                           ,                                                        , เฮโคบุโนะอะรุดันนิงะชิ)เทากับ
ระยะ “x”   
	 สำ�หรับเรื่อง “อันดาคัตโตะ” จึงขอจบไวเพียงตอนที่ 3 นี้ ซึ่งครั้งตอไปก็จะไดนำ�เสนอคำ�ศัพทภาษาญี่ปุนเทคนิคอื่นที่นาสนใจ
ตอไป และหากทานใดสนใจอยากทราบคำ�ศัพทเทคนิคแมพิมพใดสามารถติดตอไดที่กองบรรณาธิการ  tdia.thailand@gmail.com  
varunee.pre@kmutt.ac.th

	 ที่มาของแหลงอางอิง 
	 1. Dai-ichi Denshi Kougyou Kabushiki Kaisya No Kensyuu Shiryou. 1992.(                                                                       )
	 2. IVANA, S.  HANDBOOK OF DIE DESIGN SECOND EDITION. McGRAW-HILL, 1998.
	 3. http://jp.misumi-ec.com 
	 4. www.chusho.meti.go.jp
	 5. http://www.aist.go.jp
	 6. http://www.technocrats.co.jp
	 7. http://astamuse.com
	 8. http://monoist.atmarkit.co.jp
	 9. http://www.techno-qanda.net
	 10. https://unit.aist.go.jp

TAlk Kanagata

เอียงหลบจากขอบคมตัดดาย เอียงหลบแบบ 2 ขั้น เอียงหลบจากสวนคมตัดตรง สวนหลบเปนข้ันท่ีโตกวาสวนคมตัดดาย
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	 "เพชรคือตัวแทนของความสุข การแตงงาน แตชีวิต
ของคนเรามันไมไดมีแคนี้ เราตองมีความทรงจำ�ที่ดี หลังจาก
ที่สูญเสียใครสักคนไป  และความมีศักดิ์ศรีของคนที่เสียชีวิต 
ทำ�อยางไรที่จะดึงเอามุมมองนี้ ใหเขามาสูสิ่งที่สามารถจับตอง
ได ซ่ึงรูปธรรมท่ีมีคุณคามากท่ีสุด ไมใชเงิน ไมใชทอง แตมันคือ
“เพชร” ที่ไมแตกสลาย เมื่อเทคโนโลยีมันสามารถทำ�ไดจึงเชื่อม
ตอแนวคิดนี้ใหเปนจริง"
	 Rinaldo Willy คือผูกอตั้ง Algordanza บริษัทแหง
หนึ่งในสวิสที่เปดดำ�เนินการมารวมสิบปแลวไดทำ�ผลิตภัณฑท่ี
คนเราลุมหลงไดอยางนาท่ึงดวยเถากระดูกของคนท่ีเรารัก
ใหกลายเปนเพชร เพชรที่ผลิตโดยมนุษยแลวนำ�มาทำ�เปน
เครื่องประดับไดใหเปนมรดกตกทอดที่มีคุณคาทางจิตใจ 
หรือ เพชรที่มีความทรงจำ�โดยยนระยะเวลาและกระบวนการ
ทางธรรมชาติในการสรางเพชรที่แตเดิมคารบอนตองอยู
ภายใต แรงกดดันมหาศาลใต  พ้ืนผิวโลกและความร อน
หลายพันองศาและตองใชเวลานับหลายลานป
	 ขั้นตอนทั้งหมดเร่ิมตนดวยกระบวนการทางเคมีท่ี
สกัดคารบอนออกจากเถาถานกระดูกท่ีเผาแลวตองมีจำ�นวน
อยางนอย 500 กรัม(ครึ่งกิโลกรัม)แลวนำ�คารบอนดังกลาวมา
เผาดวยความรอนสูงจนเปนกราไฟต (สวนผสมของไสดินสอ) 
จากนั้นนำ�กราไฟตมาเผาที่ความรอนสูงมากที่ 4,532 องศา
ฟาเรนไฮต (2,500 องศาเซลเซียส) แลวมาอัดดวยเครื่องจักรกล
ที่มีแรงกดที่สูงมากที่ 870,000 ปอนดตอนิ้ว (60,000 บาร) 
หลังจากใชเวลาเพียงไมก่ีสัปดาหก็จะไดเพชรในรูปทรงแบบ
เกิดข้ึนตามธรรมชาติหรือกระบวนการสังเคราะหผลึกแบบ 
HPHT (High Pressure/High Temperature)
	 เพชรที่ไดสวนมากจะมีสีน้ำ�เงินถึงสีน้ำ�เงินเขม  ขึ้นกับ
ธาตุโบรอนในเถากระดูกผู ตายแตมีเพชรบางเม็ดท่ีมีสีขาว 
สีเหลือง หรือสีดำ�  ไมสามารถอธิบายไดวาเพราะเหตุใดสวน
เถากระดูกของศพที่ผานการทำ�คีโม (รักษาโรคมะเร็ง) ผลิตเปน
เพชรแลวมักจะมีสีออนกวาเถากระดูกของคนทั่วไป
	 รางกายคนเรามีคารบอน 18% หลังจากเผาศพแลวจะ
เหลือคารบอนเพียง 2% คารบอนท่ีเหลือจำ�นวนน้ีท่ี Algordanza 
นำ�มาใชผลิตเปนเพชร  
	 เพชรที่ผลิตไดมีขนาดตั้งแต 4 กะรัต สำ�หรับเพชรขนาด
เล็กโดยไมมีการบวกคาบริการแตเวลาเจียรนัยแลวจะเหลือ
ประมาณ 1  กะรัต(ลูกคาตองจายคาบริการสวนนี้เองไมอยูใน
รายการผลิตหรืออาจจะใหมีการยิงเลเซอรจารึกชื่อผูตายไวใน
เพชรได) ราคาเริ่มตนวาจางผลิตอยูที่ประมาณ 4,500 - 20,000 
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เหรียญสหรัฐขึ้นกับขนาดของเพชรท่ีลูกคาตองการใหทำ�ขึ้นมา
(หรือประมาณขั้นต่ำ�ที่ 144,000.-บาท(32.-บาท/เหรียญสหรัฐ)
ราคาที่ระบุไวในตนฉบับ 4,259 Swiss Francs ($4,474 USD) 
ราคาอาจจะมากจะนอยขึ้นกับการแปลงคาเงินฟรังซสวิส
เป นเงินเหรียญสหรัฐแล วแปลงมาเป นเงินบาทอีกครั้ง)
	 Algordanza มีลูกคาปละ 800 ถึง 900 คนตอป ลูกคา
มากกวาหนึ่งในสี่มาจากประเทศญี่ปุน  ที่ตอนนี้นิยมเผาศพกัน
มากขึ้น เพชรสวนมากมักจะมีสีน้ำ�เงินเพราะธาตุโบรอน สวน
เถากระดูกของศพที่ผานการทำ�คีโมมากอนมักจะมีสีออนกวา 
Rinaldo Willy ยืนยันวา "เถากระดูกทุกคนจะสามารถเปลี่ยน
เปนเพชร โดยมีรูปแบบและสีท่ีไมซ้ำ�กันถามีเถากระดูกเพียงพอ"
	 แมวาบริการผลิตเถากระดูกเปนเพชรในตอนนี้ จะเริ่มมี
ความนิยมกันมากในหมูคนท่ีมีฐานะการเงินดี แต Rinaldo Willy 
ยังคงเชื่อมั่นวา "เพชรจากเถากระดูก จะมีตนทุน/คาใชจายใน
ระยะยาวต่ำ�กวาการทำ�พิธีกรรมตามประเพณีตาง ๆ   โดยเฉพาะ
อยางย่ิงราคาคาเชา/คาท่ีดิน ท้ังของคนเปนและคนตายในตอนน้ี
และในอนาคตที่แพงขึ้นเรื่อย ๆ"

แหลงอางอิง
1. “Ashes to Diamond: Swiss Company Turns’ People Cremated 
Remains Into Diamonds” เขาถึงไดที่ http://www.boredpanda.com/
memorial-diamond-cremation-ashes-algordanza/
2. “Swiss Company Turns Cremated Remains Into Diamonds” 
เขาถึงไดท่ี http://www.ecouterre.com/dying-is-forever-swiss-company-
turns-cremated-remains-into-diamonds/
3. “เถากระดูก-วิทยาศาสตรพารวย” เขาถึงไดท่ี http://www.bangkokbiznews.
com/home/detail/business/bizweek/20090605/48494/เพชรเถา
กระดูก-วิทยาศาสตรพารวย.html
4. “เถากระดูกทำ�เปนเพชรราคาไมเกินแสนหาหมื่นบาท” เขาถึงไดที่ 
http://pantip.com/topic/32713329

เพชรจากเถากระดูก...

อัญมณีแหงความทรงจํำ�
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คอมพิวเตอรขอมือแหงอนาคต 
คอมพิวเตอรแหงป 2020

	 คอมพิวเตอรขอมือแหงอนาคต ป 2020 เตรียมเสียเงิน
กันอีกแลวสำ�หรับคอ ไอที ทั้งหลาย เมื่อ Sony ไดคิดคน 
คอมพิวเตอร แหงอนาคต มีลักษณะเปน คอมพิวเตอรขอมือ 
โครงสรางที่ยืดหยุนดวยหนาจอ OLED Touchscreen มี
เทคโนโลยี Holographic Projector, Pull-Out Extra Keyboard 
และที่สำ�คัญมันจะอยูบนขอมือของคุณดวย คราวนี้ก็ไมตอง
แบก โนตบุค ใหเมื่อยกันอีกแลว

ไอเดียรถยนตสปอรต 3 ลอ แหงป 2020  
	 นี่เปนไอเดีย Concept Car จาก Peugeot Velocite
ซึ ่งออกแบบโดย Juan Calos โดยเขาไดออกแบบรถยนต 
Peugeot สำ�หรับอนาคตในป 2020 ซึ่งเปนรถยนตแบบ Sport 
3 ลอที่เขาไดไอเดียมาจากรถมอเตอรไซต โดยตัวเครื่องยนตจะ
ใชพลังงานจากมอเตอรไฟฟาในระบบ Low-Resistance Electric 

Motor  ซึ่งปราศจากไอเสียและเมื่อรถวิ่งลงเขาก็จะสามารถ
ชารจพลังงานใหกับรถไดอีกดวย 

Mobile script Concept
	 แนวคิดหนาจอระบบ 
สัมผัสที่สามารถดึงเขา-ออก
โดย แนวคิดโทรศัพทมือถือ
รวมสมัย เพื่อตองการความ
คลองตัวในการใชงาน ดวย
หนาจอระบบสัมผัสขนาด
ใหญ 9.5 น้ิวท่ีสามารถดึงเขา-
ออกจากตัวเครื่องดานขางได 
หรือท่ีเรียกวา "Script Concept" 
ซ่ึงเหมือนวิธีการ สงสาร จดหมาย
สมัยโบราณ ที่สงเปนลักษณะ
มวนกระดาษ นับวาเปนแนว
คิดที่ดี ที่สามารถนำ�มาประยุกตใชในสมัยใหมไดดีทีเดียว

Alarm Clock Cell Phone 
Concept
	 แนวคิดโทรศัพทมือถือนาฬิกาปลุกตั้งโตะ รูปทรงคลาย
นาฬิกาปลุกตั้งโตะ มองเห็นเวลาชัดเจนดวยรูปแบบนาฬิกา

ดิจิตอลขนาดใหญ มี
เครื่องเลน Walkman, 
ติดกลองถายรูป และ
ใ ช  พ ลั ง ง า น จ า ก
แบตเตอรี่ขนาด AAA 
2 กอน

Pen Cell 
Phone 
Concept

	 	 แ น ว คิ ด
โทรศัพท มื อถือรูป
ทรงปากกาความยาว 
8.7 นิ้ว ปุมกดตัวเลข 
1-9 เรียงจากหัวปากกา
ไป ดานบน ถัดไปเปน
จอแสดงผล รองรับ
การดหนวยความจำ�

ภายนอก MicroSD ภายในประกอบดวย ฟงกชั่นพื้นฐานเหมือน
โทรศัพททั่วไป เพียงแตวางายตอการพกพาสะดวกกวาเทานั้น

Trend เทคโนโลยีปี 2015



สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย  ไดดํำ�เนินการโครงการจัดทํำ�มาตรฐานอาชีพและคุณวุฒิวิชาชีพ 
สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแมพิมพ  โดยการสนับสนุนของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ
(องคการมหาชน) ซึ่งมีวัตถุประสงคเพื่อจัดทํำ�มาตรฐานอาชีพและคุณวุฒิวิชาชีพ สาขาวิชาชีพ
อุตสาหกรรมการผลิตแมพิมพ จํำ�นวน 2 สาขา ประกอบดวย สาขาแมพิมพโลหะและสาขา
แมพิมพพลาสติก  เพ่ือใหสอดคลองกับความตองการของผูประกอบการและเหมาะสมกับประเทศไทย
เพื่อรองรับประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนในป 2558  

สาขาแมพิมพโลหะ ประกอบดวย
        1. อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ

        2. อาชีพชางผลิตชิ้นสวน อุปกรณแมพิมพปมโลหะ

        3. อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ

        4. อาชีพชางตกแตงผิวแมพิมพ

        5. อาชีพชางซอมบำ�รุงรักษาแมพิมพปั๊มโลหะ

สาขาแมพิมพพลาสติก ประกอบดวย
        1. อาชีพชางออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก

        2. อาชีพชางผลิตชิ้นสวน อุปกรณแมพิมพฉีดพลาสติก

        3. อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก

        4. อาชีพชางขัดเงาแมพิมพ

        5. อาชีพชางซอมบำ�รุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก

โครงการจัดทํำ�มาตรฐานอาชีพและคุณวุฒิวิชาชีพ
สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์
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บริษัท เอสเอเจ โมลด์ จํำ�กัด
​
คุณวิธาน จริยประเสริฐสิน
ผู้จัดการโรงงาน

ก็คอยๆ ขยับขยายขึ้นมา อาศัยวาทานเปนคนจริงใจและดูแล
ลูกคามาเปนอยางดีจนธุรกิจเติบโตข้ึน โดยในปจจุบันทางบริษัท
ของเรามีเครื่องจักรท่ีใชในการผลิตแมพิมพครบทุกกระบวน
การผลิต รวมทั้งเครื่องจักรซึ่งเปนเครื่อง ซีเอ็นซี ที่ควบคุมดวย
คอมพิวเตอรที่เราใชมาจนถึงปจจุบันครับ
​

​Q	 :	 ประวัติความเปนมาของบริษัทเปนมาอยางไรคะ? 
A :	 ตองยอนไปเมื่อ 24 ปที่แลวครับ บริษัทเราเริ่มตนจาก
การที่คุณเสงี่ยมซึ่งเปนผูกอตั้งบริษัท ทานเคยทำ�งานดาน
แมพิมพมากอน เม่ือทานมีประสบการณมากข้ึนจึงไดเปดบริษัท
นี้ขึ้น เมื่อป พ.ศ.2533 ครับ โดยแรกเริ่มกอตั้งนั้นยังมีบริเวณ
อาคารเพียงหองเดียว จากเครื่อง Manual เพียงเครื่องเดียว
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Q	 :	 มีกลยุทธใดในการทํำ�ธุรกิจใหเจริญกาวหนา? 
A :	 การท่ีจะประสบความสำ�เร็จในอุตสาหกรรมแมพิมพ 
จะตองกำ�หนดเปาหมายไวชัดเจน ท้ังกลุมธุรกิจ กลุมลูกคา และ
ธุรกิจเปาหมาย รวมถึงความชำ�นาญของเรา โดยเราไดอาศัย
สิ่งที่เรากำ�หนดไวมาเปนตัวพัฒนางานของเราครับ โดยขณะนี้
เรากำ�ลังศึกษาถึงแนวทางท่ีจะขยายไปในกลุมธุรกิจชิ้นสวน
ยานยนต ชิ้นสวนเครื่องใชไฟฟา และบรรจุภัณฑ ซึ่งยังคงตอง
อาศัยเวลาเพราะยังติดปญหาเรื่องเศรษฐกิจ ซึ่งสงผลกระทบ
กับกลุมอุตสาหกรรมอยูในขณะน้ี เน่ืองจากอุตสาหกรรมสวนใหญ
ยังไมกลาออกผลิตภัณฑที่เปนโมเดลใหมๆ ขึ้นมา ซึ่งนั่นก็สง
ผลกระทบโดยตรงตออุตสาหกรรมแมพิมพซึ่งเปนอุตสาหกรรม
ตนน้ำ� ทำ�ใหเราไมไดรับงานใหมๆ  ตองยอมรับวางานหายไปจาก
ตลาดเยอะมาก กลยุทธในชวงน้ีก็เปนการประคับประคองธุรกิจ
ครับ โดยเนนการใหบริการฐานลูกคาเดิมที่เรามีอยู ซึ่งจะเปน

กลุมลูกคาท่ีใหความไววางใจเราอยางมากในเร่ืองของงานแมพิมพ 

Q	 :	 หากเปรียบเทียบกับคูแขงคิดวาความไดเปรียบ
ของคุณคืออะไรคะ? 
A :	 ผมว าข อ ท่ี เราได  เปรียบอย างเ ห็นได ชัดเจนคือ
ประสบการณทำ�งานในงานดานแมพิมพนี่แหละครับ ซึ่งทีม
ผูบริหารคอยย้ำ�เสมอใหเราเขาถึงลูกคาได และพยายามสรางความ
นาเชื่อถือเพื่อใหลูกคาไวใจใชบริการกับเรา และผลก็คือเรา
สามารถรักษาฐานลูกคาไวได โดยการทำ�งานของเราจะไมไปตัด
ตนทุน เพราะบางครั้งลูกคาใหราคาแมพิมพมาต่ำ�มาก ซึ่งใน
บางครั้งเรารับงานก็ตองไปแขงขันราคากับรายอื่น ซึ่งทางเรา
ไมมีนโยบายท่ีไมจริงใจกับลูกคา เชนเรารับงานไดราคาถูก ก็ไป

Q	 :	 ประเภทงานท่ีไดรับสวนใหญเปนแบบไหนคะ?
A :	 โดยหลักแลวเราทำ�แมพิมพพลาสติก โดยมีอัตราสวน
อยูที่รอยละ 70-80 ครับ ปจจุบันเรามีลูกคาเพิ่มขึ้น แตก็ยัง
ดูแลลูกคาเดิมที่ไววางใจเรามามากกวา 20 ปอยางสหยูเนี่ยน
ใหทางเราเปนผูผลิตแมพิมพหลอดดาย นอกจากนี้ยังมีการ
ผลิตชิ้นสวนอุปกรณไฟฟา ยานยนต และบรรจุภัณฑใหกลับ
ลูกคาอื่นๆบางครับ

Q	 :	 จุดแข็งของบริษัทคืออะไรคะ? 
A :	 สำ�หรับจุดแข็งของบริษัทเรา ผมวาเปนเรื ่องของ
ประสบการณ และในเรื่องความรูความชำ�นาญของทีมงาน
ของเรานะครับ ซึ่งกอนที่ผมจะมารวมกับทางบริษัท ผมไดเห็น
แมพิมพ และเทคโนโลยีการผลิตจากตางประเทศ ซึ่งเปนการ
เขาไปสัมผัสในเชิงลึก ท้ังการออกแบบและระบบบริหารคุณภาพ

ตางๆ เมื่อนำ�มารวมกับประสบการณตางๆที่เรามีอยู ทำ�เปนจุด
แข็งของเรา ซึ่งถึงแมวาโรงงานของเราจะเปนโรงงานขนาดเล็ก 
แตน่ันทำ�ใหเราสามารถตอบสนองความตองการลูกคาได
งายและสะดวกมากยิ่งขึ้น และสำ�หรับในดานการออกแบบ
แมพิมพ ผมสามารถบอกไดวาทางเราผานประสบการณกับ
แมพิมพท้ังในและตางประเทศมามาก  ทำ�ใหเราสามารถพัฒนา
การออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติกไดทัดเทียมกับแมพิมพที่มี
คุณภาพจากตางประเทศ ดวยความเปนโรงงานขนาดเล็กทำ�ให
เรามีตนทุนการผลิตที่ถูกกวา และสามารถผลิตแมพิมพที่มี
คุณภาพเทียบเทากับแมพิมพจากตางประเทศได และผมวา
น่ีก็เปนอีกหนึ่งจุดแข็งของเราถาเทียบกับโรงงานในระดับ
เดียวกัน 
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Q	 :	 ขอทราบความคิดเห็นของทานตอสภาวะของ
อุตสาหกรรมแมพิมพในปจจุบันนี้คะ? 
A :	 ต้ังแตเม่ือคร้ังท่ีผมยังทำ�งานอยูท่ีจอหนสันแอนดจอหนสัน
ไดเขาไปดูธุรกิจ หรือโรงงานแมพิมพในเอเชีย ผมก็เห็นทิศทาง
การพัฒนาในภาคของอุตสาหกรรม ไมวาในเรื ่องของการ
ออกแบบ การบริหารจัดการ หรือในเรื่องเทคโนโลยีเครื่องจักร 
โดยสวนใหญเปนส่ิงท่ีสามารถตามกันไดทัน คือคนท่ีจะมาลงทุน
ใหมก็จะสามารถลงทนุในตรงน้ีได โดยในเรือ่งของการออกแบบ

น้ันเราสามารถนำ�แม  พิมพ 
คุณภาพดีๆ มาจากตางประเทศ
ได หรือเราไปเจองานท่ีมีคุณภาพ
มากกวาเรา เราก็สามารถนำ�งาน
ของเขาเพื่อมาศึกษา เพื่อมาดู
ได ปจจุบันนี้พวกแมพิมพจาก
ตางประเทศก็จะมีท้ังDrawing 
แมพิมพเขามาดวยกัน ซึ่งคนที่
ทำ�อุตสาหกรรมแมพิมพก็จะ
สามารถนำ�มาพัฒนาได สุดทาย
ในเรื่องของเทคโนโลยีและ
เครื ่องจักรที ่นำ�เขามา ตรงนี ้
แตละที่จะไมหางกันมาก ที่จะ
ยากหรือลำ�บากคือ การพัฒนา
ความรูภายในองคกร และการ
พัฒนาคนรุนใหมๆ ที่จะเขามา
อยูกับองคกรโดยมีความสามารถ
ทำ�งานในจุดท่ีถนัด ทำ�ไดดีกวา
คูแขง ลดขอผิดพลาดในกระบวน
การผลิตต างๆให น อยที่สุด 
ผู ที่จะประสบความสำ�เร็จใน

อุตสาหกรรมแมพิมพไดในระยะยาวตองพัฒนาจุดนี้ใหได

Q	 :	 ทานมีความคิดเห็นอยางไรเกี่ยวกับการรวม
กลุมของคลัสเตอรคะ? 
A :	 เร่ืองน้ีเปนเร่ืองดีนะครับ ซ่ึงตอไปในอนาคตจะตองมีการ
ปรับตัวเพื่อการแขงขัน กลุมคลัสเตอรจะใหเราแขงขันในตลาด

แอบซื้อวัสดุราคาถูกซึ่งเปนคนละชนิดกับที่ตกลงไวเดิมเขา
มาใช อยางนี้เราไมทำ�  เราเคยใชยังไงก็ตองใชอยางนั้น ทำ�ให
ลูกคาที่เรามีอยูไววางใจเรา ทำ�ใหเราสรางความนาเชื่อถือและ
ความไววางใจจากลูกคาเสมอมาครับ

Q	 :	 ปญหาและอุปสรรคมีอะไรบางคะ? 
A :	 ปญหาหลักๆของเราก็คือเรื่องแมพิมพจากประเทศจีน
ที่มีราคาถูก ทำ�ใหภาคอุตสาหกรรมของไทยเราหันไปนำ�เขา
แมพิมพจากประเทศจีนเขามา
ใชกันเปนจำ�นวนมากครับ ซึ่ง
ต  อ งยอมรับว  าทางจี น เขา
ไดเปรียบเราในเรื่องตนทุนและ
วัสดุ ซึ่งมีราคาที่ถูกมาก ทำ�ให
เกิดความไดเปรียบในการแขงขัน
เรื่องราคาคอนขางมากทีเดียว
ครับ และปญหาใหญๆ อีกเรื่อง
คือเรื่องของบุคลากร เรื่องชาง 
ซึ่งปญหาท่ีประสบคือนักศึกษา
ที่เพิ่งจบจาก ปวช. ปวส. มา โดย
ทั่วไปจะไมเขามาทำ�งานในภาค
อุตสาหกรรมในสาขาที่ตัวเอง
เรียนจบมาเทาไหร คือไปเรียน
ตอในระดับปริญญาตรีบาง ไป
ทำ�งานในสาขาอื่นบางครับ
	 และอีกเรื่ องคือ อัตรา
การเปลี่ยนงานในกลุมชางท่ีมี
ประสบการณที่ย ายมาจาก
บริษัทอื่นมีสูงมากครับ สวนใน
กลุมชางดั้งเดิมของเราและชาง
ที่เปนนักศึกษาจบใหม กลุมนี้ไมคอยมีปญหาเรื่องการยายงาน 
เพราะทางบริษัทดูแลในเรื่องคาจางใหอยูในระดับกลางถึงสูง
เมื่อเทียบกับที่อื่น เหลือแคกลุมชางที่มีประสบการณที่ยายมา
จากภายนอกที่เขามาไมทันไรก็ลาออก สำ�หรับปญหาตรงนี้
ทางเรากำ�ลังดำ�เนินการแกไขอยูครับ
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ความเชี่ยวชาญดานแมพิมพนั้นจำ�เปนตองใชเวลา ตองอาศัย
ความตอเนื่อง เพราะวากวาจะไดชางแมพิมพที่ชำ�นาญนั้นใช
เวลาเปนป ซึ่งพวกเขาเหลานี้ตองมีระบบการพัฒนาที่ตอเนื่อง 
รวมถึงในเรื่องของระบบในการสนับสนุนการคัดเลือกบุคลากร
ที่จะเขาไปเรียนดานชาง ที่อยากจะเปนชางจริงๆ และเขามา
ทำ�งานที่ตรงสาขา ตอมาก็คือเรื่องของโลจิสติก เรื่องของภาษ ี
ศุลกากร ตางๆ เพื่อจะทำ�ใหตนทุนวัสดุตางๆ ลดลงครับ

Q	 :	 ทางบริษัทมีการเตรียมความพรอมท่ีประเทศไทย
กํำ�ลังจะเขารวม AEC อยางไรบางคะ? 
A :	 ผมมองวาแมการท่ีอุตสาหกรรมบานเราพัฒนาขึ้นมา
ไดมากขนาดนี้ แตเรายังตองอาศัยแรงงานตางชาติเขามาชวย 
ซึ่งนั่นไดช วยใหภาคของเศรษฐกิจและอุตสาหกรรมของ
เราขยายตัวไดดี ทีนี้ในอุตสาหกรรมแมพิมพ ชางที่มีความ
ชำ�นาญการก็นาจะเปนคนไทย และมีศักยภาพที่จะพัฒนาเอง
ได แตชางในระดับน้ีเราเร่ิมหาคนไทยไดยาก และในสวนโรงงาน
แมพิมพของเราก็ไมสามารถรับตางชาติเขามาฝกได เพราะกวา

เราจะฝกเขาตองอาศัยเวลาหลายป ดวยขอจำ�กัดปจจุบันที่
อนุญาติใหบุคคลตางชาติทำ�งานไดเพียงระยะเวลา 1-2 ป ทำ�ให
การนำ�ชาวตางชาติเขาฝกน้ันไมเกิดประโยชนอะไร เพราะเด๋ียว
เขาก็ไป ซึ่งในตอนนี้เมืองไทยเปนฐานการผลิตที่มีศักยภาพใน
หลายๆ ดานของอาเซียนและภูมิภาค เมืองไทยมีความพรอม
มากกวาในอีกหลายประเทศทั้งในอาเซียนและในระดับโลก 

ไดเปนอยางดี โดยเฉพาะบริษัทเล็กๆ ที่ไมมีความชำ�นาญใน
บางกระบวนการผลิต การที่เรามีคลัสเตอรก็จะชวยใหเรา
สามารถผลิตงานที่ซับซอนได คือผมจะโชคดีตรงที่ผมมีเพื่อน
หรือคลัสเตอรตางๆอยูเยอะ เวลามีปญหาผมก็สามารถไปขอ
ความชวยเหลือจากเขาได ทำ�ใหสามารถทำ�งานที่ตองการ
ความเที่ยงตรงสูงไดทั้งๆที่เครื่องจักรเรายังไมดีพอ หรืองาน
บางตัวความชำ�นาญของชางไมอยู ในระดับท่ีเรารู  สึกวา
ทำ�ได เราก็จะสงใหคลัสเตอรทำ� ตรงนี้ถือเปนจุดแข็งของเรา
อีกหนึ่งอยางครับ

Q	 :	 ภาครัฐควรเขามามีบทบาทในอุตสาหกรรม
แมพิมพอยางไรบางคะ? 
A :	 ที่อยากจะเห็นมากเลยคือในเร่ืองของการพัฒนา 
บุคลากรทางดานแมพิมพ ซ่ึงการท่ีจะผลิตคนใหมีความชำ�นาญ 
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factory Outlook

ในปจจุบันเรายังขาดแคลนแรงงานฝมือและชางเฉพาะทาง ซึ่ง
ในตอนน้ีเรามีตัวเลือกเฉพาะคนไทยเทาน้ันเอง ทำ�ใหเราหาชาง
กลุมนี้ไดยาก ถาหากมีโอกาสเปดรับบุคลากรหรือชางจากตาง
ชาติได หรือเราสามารถฝกชางตางชาติ และคนกลุมนี้สามารถ
อยูทำ�งานกับเราไดระยะยาว 
เราก็พรอมที่จะรับเพิ่ม นอกจาก
นี้การเปด AEC ในเรื ่องของ
การตลาดผมถือวาเปนขอดีนะ
ครับเพราะนี่เปนการโอกาสที่
เราจะไดใชศักยภาพของเรา 
ในการขยายฐานการผลิ ต 
ดึงบุคลากรจากตางชาติเขามา
พัฒนาเศรษฐกิจของไทย และ
เศ รษฐ กิจของอา เ ซี ยน ให 
เขมแข็งขึ้นได

Q	 :	 อะไรคือปญหาเรง
ด วนที่ เราควรแกไขเพื่อ
พั ฒ น า อุ ต ส า ห ก ร ร ม
แม พิมพ  ในอนาคตคะ? 
A :	 เรื่องของบุคลากรครับ 
โดยเฉพาะบุคลากรในด าน
เทคนิค จำ�เปนตองมีการพัฒนา
บุคลากร โดยเฉพาะในสาขา
แมพิมพที่เปนอุตสาหกรรมท่ี

สำ�คัญของประเทศอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะเด็กที่จบใหมๆ 
พยายามทำ�ใหเคาเห็นความสำ�คัญของอุตสาหกรรมนี้

Q	 :	 ท ายนี้ช วยฝากข อคิดถึงผู ประกอบการ
รุนใหมที่อยากจะเขามาทํำ�
ในสวนของอุตสาหกรรม
แมพิมพดวยคะ? 
A : แมพิมพเปนอุตสาหรรม
ตนน้ำ�และเปนฐานในการพัฒนา
อุตสาหกรรมตอเน่ืองมากมาย 
ประเทศไทยยังขาดโรงงานผลิต
แมพิมพคุณภาพสูง ซึ่งแมพิมพ
ในกลุ มนี้ ยั งต องนำ� เข  าจาก
ตางประเทศอีกมาก โรงงานผลิต
แมพิมพยังเปนสวนท่ีจะสงเสริม
แ ล ะ เ ป  น จุ ด แ ข็ ง ใ ห  กั บ
อุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของมากมาย 
นอกจาก น้ีแล  ว ยั ง พัฒนาไป
ผลิ ต สิ น ค  า ไ ด  ห ล า กหล าย
ประเภท โรงงานผลิตแมพิมพที่มี
ความพร อมด านการบริหาร
จัดการและทีมงาน ยังมีชองทาง
ใหสามารถแขงขันและเติบโต
ไดอุตสาหกรรมอีกมาก
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Tips Share

	 สุขภาพรางกายเปนเร่ืองใกล​ตัว​มากๆ หากไมสังเกตุหรือ
ดูแล ปญหาเล็ก ๆ อาจจะกลายเปนเรื่องใหญ หรืออาจสาย
เกินเยียวยาได วันนี้เราเลยชวนทุก​คน มาสำ�รวจรางกายตัวเอง
เพ่ือหาสัญญา​ณแจงเหตุของโรครายตาง ๆ ท่ีอาจเกิดข้ึน​ได​โดย
ที่​คุณ​ไมรูตัว

​ปสสาวะผิดปกติ 
	 ถาคุณแมลุกเขาหองน้ำ�ปสสาวะถ่ีผิดปกติ หรือสังเกตวา
มีมดขึ้นที่ชักโครกในหองน้ำ�  รวมกับอาการหิวบอย คันตามตัว 
แผลหายยาก และมีโอกาสเสี่ยงเขาเปนสมาชิกของสมาคมโรค
เบาหวานคนใหม แตถาปสสาวะขัดๆ หรือเปนเลือดจงรีบไป
หาหมอ เพราะไตหรือกระเพาะปสสาวะของคุณกำ�ลังมีปัญหา​​

ใตตาดํำ�คล้ํำ� 
	 เชื่อแนวา สาเหตุแรกที่หลายคนนึกถึงคือ นอนหลับ
พักผอนไมเพียงพอ เพราะไหนจะตองดูแลงาน​ตลอด​วันหรือ
รับผิดชอบงาน​บาน​ที่​ยุงยากนาเบื่อ แตผลวิจัยยืนยันวา นั่นเปน
แคสาเหตุสวนหนึ่งเทานั้น เพราะบางทีใตตาดำ�คล้ำ�อาจเกิด
จากไตกรองของเสียทำ�งานบกพรองจนทำ�ใหใตตาดำ�คล้ำ�
ไดเชนกัน

เม่ือยตึงท่ีนองและขอพับเทา 
	 สาเหตุที่พบบอย ๆ นอกจากจะเกิดจากการยืนนานๆ 
หรือเดินมากแลว เปนไปไดวา กำ�ลังถูกโรคขอเขาเสื่อมเลนงาน
เขาแลว โดยจะมีอาการรวมพื้นฐานคือ มีเสียงดังในเวลาขยับ
ขอเทา หรือเขาขดรูปรางผิดปกติ โดยเฉพาะถาคุณอายุเฉียด 
40 หรือมากกวา 40 ไปแลว ควรรีบไปปรึกษาแพทยดวน

ผิวซีดเซียว ฟกช้ํำ�งาย 
	 อาจเปนสัญญาณเตือนวารางกายของคุณกำ�ลังขาด
ธาตุเหล็ก ซึ่งเปนองคประกอบสำ�คัญในการสรางเม็ดเลือด 
แตก็มีอาการเสี่ยงของโรครายแรง เชน มะเร็งในเม็ดเลือดหรือ
ลูคีเมียไดเชนกัน ซึ่งอยางหลังนี้มักเกิดกับอาการเหนื่อยงาย
เลือดออกทางผิวหนังงาย โดยไมทราบสาเหตุ

เ ล็บเปราะ
บางและผิด
ปกติ 
	 เกิดจากราง-
ก า ย ไ ด  รั บ
แ ค ล เ ซี ย ม
ไมเพียงพอ แต

ความผิดปกติของเล็บบางอยางก็เกิดจากความผิดปกติของ
อวัยวะสำ�คัญได เชน ถามีเล็บสีขาวเกินกวาครึ่งอาจมีอาการ
ผิดปกติของตับและไต หรือเล็บที่ยกตัวออกมาจนไมติดกับ
ผิวหนังใตเล็บ อาจบงบอกวา คุณกำ�ลังปวยเปนโรคปอด

ฝาเทาซีดเหลือง 
	 แพทยแผนจีนเชื่อวา คนที่ฝาเทาซีดเหลืองนั้นรางกาย
ไมแข็งแรง มีความผิดปกติเกี่ยวกับเลือดหรือการทำ�งานของตับ
ไมสมดุล สวนการแพทยแผนปจจุบันสันนิษฐานวา อาจมีภาวะ
โลหิตจางหรือพาหะทาลัสซีเมีย มีอาการโลหิตจางเล็กนอย
ผิดปกติ

	 อาการเหลาน้ีแมจะเปนอาการเล็กนอยท่ีพบไดบอย ๆ แต
หากคุณพบวา มีความรุนแรงและเกิดขึ้นบอย ๆ ควรรีบพบ
แพทยทันที เพราะคำ�วา "ไมเปนไร" ใชไมไดกับเรื่องสุขภาพ

สัญญาณ​แจง​เหตุสุขภาพ 
ท่ี​คุณ​รูได​

ดวย​ตัวเอง
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	 สวัสดีทานผูอานทุกทานครับ ตอนน้ีก็เขาฤดูฝนกันแลว 
หากเปดโทรทัศนดู ทานก็อาจจะเห็นขาวทุกขชาวบาน เก่ียวกับ
เสนทางสัญจรเปนหลุมเปนบอ ดังรูปที ่ 1 แลวก็รองขอให
หนวยงานของรัฐเรงรัดเขามาดูแลซอมแซมสภาพถนนให
กลับมาใชงานไดดังเดิมเหมือนดังทุกปที่ผานมา จะเอาแบบ
พับเพียบเรียบรอย รวดเร็วขนาดไหนก็วากันไปตามเกรดของ
งาน วาผิวสำ�เร็จของถนนจะอยูในระดับใด ถาแบบถนนไฮเวย
ก็คงตองดีกวาถนนเขาหมูบาน หรือถนนเลียบคลองเปนแน
จริงมั้ยครับ

รูปที่ 1 การซอมแซมผิวถนนใหสำ�เร็จใชงานไดตามปกติ

	 พูดถึงเร่ืองผิวถนนไมเรียบเปนหลุมเปนบอไปแลว ก็ขอ
แวะเขามาหาสาระทางดานแมพิมพ ตามประสาคนชอบสาระ
กันบางดีกวา เปนที่ทราบกันดีวา ผิวสำ�เร็จของงานแมพิมพ 
จะเปนตัวกำ�หนดคุณภาพผิวสำ�เร็จของผลิตภัณฑไปดวย 
ไมวาจะเปนโลหะ พลาสติก หรือยางก็แลวแต งานบางประเภท
ไมจำ�เปนตองเรียบมาก เพราะตองใชประโยชนจากความขรุขระ 
เชน แผนยางกันลื่น ในขณะที่งานบางประเภทตองมีผิวสำ�เร็จ
เรียบกริบดุจกระจก สำ�หรับผลิตภัณฑที่มีคุณภาพสูง ราคาสูง
และตองการโชวผิว ดังนั้นจึงใชวางานแมพิมพจะตองมีผิว
สำ�เร็จเรียบช้ันเลิศทุกงานไปไม วันน้ีจึงขอหยิบยกเร่ืองการแบง
เกรดผิวสำ�เร็จของงานแมพิมพพลาสติก มาเลาสูกันฟง แนนอน
ครับ มันคงไมเปนหลุมเปนบออยางผิวถนนท่ียกไวตอนตนแนๆ  
ทางสมาคมผูประกอบการดานอุตสาหกรรมพลาสติก (Society 
of Plastics Industry, SPI) ไดแบงเกรดผิวสำ�เร็จแมพิมพ
พลาสติกออกเปน 4 กลุมใหญ แตละกลุมมี 3 เกรดยอย รวม
ทั้งหมดเปน 12 เกรด ดังตอไปนี้
	 •	เกรด A มีหลายชื่อเรียก เชน Diamond finish หรือ 
Mirror polishing หรือ Mirror image ไดแก ผิวสำ�เร็จแมพิมพท่ี
ขัดดวยผงเพชรเหลว (Diamond Paste) ดังรูปที่ 2 มีเกรดยอย 

สรรหามาเลา: 
เกรดผิวสํำ�เร็จ
ของงานแม่พิมพ์พลาสติก

Mould & Die Like สาระBy KNP

คือ A1 A2 A3 ที่ขัดดวย Diamond Paste 3 ไมครอน 6 
ไมครอน และ 15 ไมครอน ตามลำ�ดับ ทำ�ใหไดคาความหยาบผิว 
Ra เทากับ 0 ถึง 3 ผิวสำ�เร็จแมพิมพเกรด A นี้จัดเปนผิวที่
ละเอียดที่สุด ดีที่สุด จึงเหมาะกับผลิตภัณฑที่ตองการโชวผิวที่
เนนความเปนมันวาว สะทอนแสง ซ่ึงวัสดุแมพิมพท่ีชวยสงเสริม
ใหผิวเกรดน้ีสำ�เร็จสะดุดตาแกผูพบเห็น ไดแก วัสดุจำ�พวกโครม 
(Chrome) และนิกเกิล (Nickel)

 	  	
 

รูปที่ 2 ตัวอยาง 

Diamond Paste

	 •	เกรด B มีหลายชื่อเรียก เชน Paper finish หรือ 
Smooth polishing หรือ Smooth image ไดแก ผิวสำ�เร็จ
แมพิมพที่ขัดดวยกระดาษทรายแตงผิวแมพิมพ (Grit Paper 
หรือ Sand paper) ดังรูปท่ี 3 มีเกรดยอย คือ B1 B2 B3 ท่ีขัดดวย 
Grit Paper #600 #400 และ #320 ตามลำ�ดับ ทำ�ใหไดคาความ
หยาบผิว Ra เทากับ 2 ถึง 10 ผิวสำ�เร็จแมพิมพเกรด B นี้จัด
เปนผิวที่ละเอียดรองจากเกรด A มีความเปนมันเงาสูง เหมาะ
สำ�หรับพ้ืนผิวของผลิตภัณฑที่ไมจำ�เปนตองมีการตกแตง
มากนัก อาจจะไมใชผิวโชวหรือจุดสะดุดสายตาของผลิตภัณฑ

 	  	
 

รูปที่ 3 ตัวอยาง 

Grit Paper หรือ 

Sand paper
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By KNP

Mould & Die Like สาระ

	 •	เกรด C มีหลายชื่อเรียก เชน Stone finish หรือ 
Semi-smooth polishing หรือ Semi-smooth image ไดแก ผิว
สำ�เร็จแมพิมพที่ขัดดวยหินขัดผิวแมพิมพ (Whetstone) ดังรูปที่ 
4 มีเกรดยอย คือ C1 C2 C3 ที่ขัดดวย Whetstone #600 #400 
และ #320 ตามลำ�ดับ ทำ�ใหไดคาความหยาบผิว Ra เทากับ 10 
ถึง 42 ผิวสำ�เร็จแมพิมพเกรด C นี้มีความเปนมันเงาเพียงเล็ก
นอย และมีสมบัติการยึดเกาะติดที่ดี จัดเปนบริเวณที่ไมมีความ
สำ�คัญของผลิตภัณฑ หรือเปนบริเวณที่ไมไดระบุประเภทของ
ผิวสำ�เร็จในแบบงาน 2 มิติ (2D drawing)

 

	  	  
รูปที่ 4 ตัวอยาง Whetstone

	 •	เกรด D มีหลายชื ่อเรียก เชน Blast finish หรือ 
General polishing หรือ General image ไดแก ผิวสำ�เร็จ
แมพิมพที่ขัดดวยการพนผิวแมพิมพ (Sand blasting) ซึ่งวัสดุ
พนเปนไปไดหลายแบบ ไมวาจะเปน Acrylic, Aluminum 
Oxide, Corn Cob, Crushed Glass, Glass Beads, 
Melamine, Pumice, Silicon Carbide, Steel Grit, Steel 
Shot, Urea, Walnut Shell, White Aluminum Oxide ดังรูปที่ 
5 มีเกรดยอย คือ D1 D2 D3 มีคาความหยาบผิว Ra เทากับ 
10 ถึง 230 ผิวสำ�เร็จแมพิมพเกรด D นี้ จัดเปนผิวทั่วไป ความ
หยาบของผิวจะขึ้นกับกรรมวิธีการขัดผิว ไมวาจะเปนความดัน
ระยะเวลาในการขัดผิว รวมไปถึงวัสดุพนเพื่อขัดผิวดวย

 

รูปที่ 5 ตัวอยางวัสดุพนขัดผิวแมพิมพ (Abrasive blasting media)

	 เม่ือเปรียบเทียบเกรดผิวสำ�เร็จแมพิมพพลาสติกท้ังหมด 
12 เกรด ตาม SPI จะไดดังรูปที่ 6 ผิวสำ�เร็จของแมพิมพ
นอกจากจะมีผลโดยตรงตอผิวสำ�เร็จของผลิตภัณฑแลว ยังมี
ผลตอกรรมวิธีการผลิตแมพิมพ ระยะเวลาในการผลิตและ
ประกอบแมพิมพ รวมไปถึงตนทุนการผลิตแมพิมพดวย ดังน้ัน
สำ�หรับผลิตภัณฑท่ีมีราคาไมสูงมากนัก การออกแบบและผลิต
แมพิมพก็ควรคำ�นึงผิวสำ�เร็จท่ีเหมาะสมกับผลิตภัณฑนั้นๆ 
วาควรอยูในเกรดใด ที่สำ�คัญสามารถตอบสนองกับความ
ตองการของลูกคาได ก็นับวาเพียงพอแลว

 

รูปที่ 6 ลักษณะผิวสำ�เร็จแมพิมพพลาสติกทั้ง 12 เกรด

	 กอนจากกันในฉบับนี้ ผมขอฝากขอคิดในแบบฉบับ
โศลกธรรมท่ีเคยแปะไวในหนาเฟซบุคสวนตัวของผมวา “ถามัว
คาดหวังในสิ่งที่ขาด มักจะคลาดในสิ่งที่มี ถามัวระเริงใน
สิ่งที่มี มักจะละเลยในสิ่งที่ขาด” หวังวาคงชวยเตือนสติใคร
หลายๆ คนได รวมทั้งตัวผมเองดวย ขอบคุณที่ติดตามอานกัน 
แลวเจอกันฉบับหนาขอรับ



บริษัท สุนทร โพลิชชิ่ง แอนด์ ไดมอนด์ จํำ�กัด
SOONTHORN POLISHING & DIAMOND CO., LTD.

รับขัดเงาแม่พิมพ์พลาสติกทุกชนิด เมลามิล 
ซิ้งค์ อลูมิเนียม โดยช่างผู้ชํำ�นาญ

149-151 หมู่บ้านดี.เค ซ.พระยามนธาตุฯ แยก 29 แขวงบางบอน เขตบางบอน กรุงเทพฯ 10150 
Tel : 02-4177245, 092-932-2459, 092-656-5742, 081-851-1415 Fax : 02-4177169
E-mail : aitsari_aitsari@hotmail.com
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Introduce New Member

บริษัท เมทเท็กซ ออโตพารท จํำ�กัด	

260/2 หมู 6 ถ.บางกะกง-ฉะเชิงเทรา ต.ทาสะอาน 
อ.บางปะกง จ.ฉะเชิงเทรา 24130
โทร. 038-530-200-4
​โทรสาร 038-530-207 
​e-mail : wisrut.pen@hotmail.co.th

บริษัท เทคโนโคท เอเซีย จํำ�กัด
69/49 หมู 6 ต.ราชาเทวะ อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ 10540
​โทร. 0-2738-4920-1/0-2738-4922   
​e-mail : info@technocoatasia.com	

บริษัท ภูมิใจ เอ็นจิเนียริ่ง จํำ�กัด 
​33/91 ม.10 ถ.เทพารักษ ต.บางปลา 
อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ 10540
​โทร. 0-2752-5570-3
โทรสาร 0-2752-5575  
​e-mail : poomjai@poomjai.co.th	

บริษัท เออรนี่ อิเล็กทรอนิกส(ประเทศไทย) จํำ�กัด 
​179 หมู 4 นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือลำ�พูน ต.บานกลาง 
อ.เมือง จ.ลำ�พูน 51000 
​​โทร. 053-581-750-8
​​053-581-759 
​e-mail : ukkit.b@erni.co.th 
www.erni.co.th
	

​บริษัท โบลท แอนด นัท อินดัสตรี้ จํำ�กัด 
​215-215/1 หมู 12 ถ.บางนา-ตราด กม.13.5 ต.บางพลีใหญ 
อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ 10540
​​​โทร. 0-2316-1987-9
​​​โทร. 00-2316-0413 
​e-mail : hr@bn-industry.com
www.bn-industry.com

บริษัท โมเดิรนคาส อินเตอรเนชั่นแนล คอสเมติคส 
จํำ�กัด
26 ซ.เฉลิมพระเกียรติ ร.9 ซ.30 แยก 12 แขวงดอกไม 
เขตประเวศ กรุงเทพฯ 10260
​​​โทร. 0-2726-2300-3
​โทรสาร 0-2726-2301 
​e-mail : keerati@dcash-mcic.com 
www.dcash.co.th  
www.lifeford.com

คุณอภิชาติ ไตรหัตถการ
ผลิตเพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรม : ยานยนต  
ชนิดแมพิมพที่ผลิต : โลหะ
ผลิตภัณฑหลัก : ผลิตชิ้นสวนทั้งที่เปนโลหะและพลาสติก

นายโตโมยูกิ  โนโระ
ผลิตภัณฑหลัก : จำ�หนายเครื่องเชื่อมเลเซอรและบริการซอมแมพิมพ
 

คุณสมเดช ผึ้งทรัพย
​ชนิดแมพิมพที่ผลิต  : โลหะ พลาสติก
ผลิตภัณฑหลัก : รับทำ�ปมแมพิมพโลหะ ออกแบบผลิตภัณฑโลหะ 
และออกแบบผลิตภัณฑที่ใชกับคอมพิวเตอร ประกอบการคาตรวจสอบ 
ซอมแซม เครื่องมือเครื่องใชอิเล็คทรอนิคส รวมทั้งอะไหลและชิ้นสวน 
ประกอบกิจการใหบริการซอมแซม บำ�รุงรักษา ตรวจสอบ ติดตั้ง แกไข 
อุปกรณเครื่องจักรกลทุกชนิด

คุณอุกฤษฎ บุญสวาง
ลักษณะกิจการ : ผลิตเพื่อใชเอง
ผลิตเพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรม : ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
ชนิดแมพิมพที่ผลิต : โลหะ พลาสติก
รายการเครื่องจักร  : Milling,  Grinding, Lathe 
ผลิตภัณฑหลัก : CONNECTOR FOR ELECTRONICS DEVICES
คุณภาพมาตรฐานที่ไดรับ : ISO 9001 : 2000
ลูกคาหลัก : FELLER GMBH, DOMO TECH, DRISSEN,
FUJIKURA, TACONAVA 

​คุณอภิชัย มณีวงค/ผูจัดการแผนกบุคคล
​ลักษณะกิจการ  :​ ผลิตเพื่อจำ�หนาย
ผลิตเพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรม : ยานยนต
ชนิดแมพิมพที่ผลิต : โลหะ
รายการเครื่องจักร : Milling,  Grinding, Lathe,  Drilling, EDM, 
Wire Cut, Tryout Press
ผลิตภัณฑหลัก : นอตและสกรู 

คุณกีรติ คงปาน/วิศวกรโครงการ
​

ลักษณะกิจการ : ผลิตเพื่อใชเอง  
ผลิตเพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรม : ยานยนต  ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  
เครื่องใชในครัวเรือน  เครื่องใชสำ�นักงาน  เครื่องสุขภัณฑ  ผลิตรองเทา
ชนิดแมพิมพที่ผลิต : โลหะ  พลาสติก และ Die Casting
รายการเครื่องจักร : Milling,  Copy Milling,  Grinding, Lathe,  
Drilling, EDM, Wire Cut, Tryout Press,  CMW,  CAD,  CAM
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tdia's Activities

โครงการเตรียมความพรอมและพัฒนาศักยภาพผูประกอบการ
แมพิมพสู AEC 
ไดรับการสนับสนุนโดยโครงการยกระดับขีดความสามารถอุตสาหกรรมแมพิมพ  มีโรงงานเขารวมโครงการ 
จำ�นวน 4 โรงงานคือ

บริษัท สแตนดารด ยูนิตส ซัพพลาย(ไทยแลนด) จำ�กัด

บริษัท ซี.ซี.ออโตพารท จำ�กัด

บริษัท เด็กซตรา แมนูแฟคเจอริ่ง จำ�กัด

บริษัท ซี.เอ็ม.อุตสาหกรรม จำ�กัด
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tdia's Activities

การสัมมนาทางวิชาการเรื่อง “เทคนิคการซอมผิวของแบบ 3 มิติ 
สํำ�หรับงานอุตสาหกรรมแมพิมพ”
​19 มิถุนายน 2557
​การสัมมนาทางวิชาการเรื่อง “เทคนิคการซอมผิวของแบบ 3 มิติ สำ�หรับงานอุตสาหกรรมแมพิมพ” ในวัน
พฤหัสบดีที่ 19 มิถุนายน 2557 เวลา 08.30-16.00 น. ณ หองสัมมนา 221 ศูนยนิทรรศการและการประชุม
ไบเทค ในงาน INTERMOLD 2014

​อาจารยกมล  นาคะสุวรรณ
นายกสมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย
กลาวเปดการสัมมนา

ดร.ณัฐพล จันทรพาณิชย อาจารยประจำ�สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล
คณะวิศวกรรมศาสตรศรีราชา มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร ​ (คนนั่งซาย) 
คุณทวีศักดิ ์ ชูยัง กรรมการผู จัดการ บริษัท เซอรท ซี วิชั ่น จำ�กัด
(ผูเชี่ยวชาญที่มีประสบการณการออกแบบและผลิตแมพิมพกวา 10 ป) 
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MOULD & DIE ฟ ฟน

tdia's Activities

​Mould and Die Guru
​

​19-22 มิถุนายน 2557
​กิจกรรมใหคำ�ปรึกษาแนะนำ�ทางดานการผลิตแมพิมพโดยทรงคุณวุฒิในงาน INTERMOLD 2014 ระหวางวันที่ 
19-22 มิถุนายน 2557 ณ ศูนยนิทรรศการและการประชุมไบเทค

29 กรกฎาคม 2557
สำ� นักพัฒนาอุตสาหกรรม
สนับสนุน จัดการประชุมเตรียม
ความพร อมในการจัดงาน 
SITEX 2014(20-22 สิงหาคม 
2557) เมื่อวันที่ 29 กรกฎาคม 
2557 ณ หองประชุม 302 สำ�นัก
พัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน

การประชุมเตรียมความพรอมการจัดงาน SITEX
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tdia's Activities

นายประศาสน ประศาสนวินิจฉัย เอกอัครราชทูตไทย ประจำ�กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส ใหเกียรติเลี้ยง
อาหารค่ำ�และมอบของที่ระลึกใหกับอาจารยกมล นาคะสุวรรณ นายกสมาคมฯ เมื่อวันที่ 4 สิงหาคม 2557 
ที่ผานมา

​​งาน METALEX Press briefing “Philippines - Thai Die & Mold 
Industries Strengthening Collaborations in AEC ประเทศฟลิปปนส
4 สิงหาคม 2557
อาจารยกมล นาคะสุวรรณ  นายกสมาคมฯ เดินทางรวมงาน METALEX Press briefing “Philippines - Thai 
Die & Mold Industries Strengthening Collaborations in AEC” และรวมบรรยายในหัวขอ “Mutual Benefits 
of Philippines-Thai Die & Mold Industries Moving Forward Together” วันที ่ 4 สิงหาคม 2557 ณ 
หอง Ballroom 2 โรงแรมดุสิตธานี ประเทศฟลิปปนส
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tdia's Activities

MOULD & DIE ฟ ฟน

​งาน SITEX 2014

​20-22 สิงหาคม 2557
​​ภาพบรรยากาศงานมหกรรมเครื่องจักรและเทคโนโลยี SITEX 2014 ระหวางวันที่ 20-22 สิงหาคม 2557 ณ สำ�นัก
พัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน
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factory Outlook

บริษัท จุลพัฒน์ พลาสติก จํํากัด

​“ผลิต​สินค้า​ให้​มี​คุณภาพ​
          ตามความ​พึง​พอใจ​ของลูกค้า 
   ส่ง​มอบ​ตรง​เวลา พัฒนา​อย่าง​ต่อ​เน่ือง​”

​อาจารย์​จุลพัฒน พจน​โยธิน
​กรรมการ​ผูจัดการ
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factory Outlook

Q	:	กอนอ่ืนอยากทราบวากอนที่จะมากอต้ัง
บริษัท งานของอาจารยคือสอนอยางเดียว
เลยใชไหมคะ?
A	:	 คือในตอนนั้นผมทำ�งานเปนลูกจางบริษัทแหงหนึ่ง แลว
ก็เปนอาจารยสอนควบคูไปดวยครับ ซึ่งก็ไดไปสอนที่สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือและท่ีสถาบันเทคโนโลยี
ราชมงคล (คลอง6) ครับ สอนนานมากตั้งแตเริ่มหลักสูตรของ
ราชมงคล ประมาณ 30 ปแลวม่ังครับ ท่ีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
น้ีสอน Mold & Die โดยเฉพาะเลย สวนท่ีราชมงคลสอนเก่ียวกับ
เร่ืองพลาสติก พลาสติกเทคโนโลยี เปนเร่ืองท่ีผมถนัดท้ัง 2 ดาน
เลยครับ ทั้งทำ�แมพิมพดวย ฉีดพลาสติกดวย ทั้งหมดเลยครับ 

Q	:	 ไมทราบวาเริ่มมากอต้ังบริษัทของตนเอง
ไดอยางไรคะ?
A	:	 ดวยประสบการณที่สรางสมมากวา 20 ป ทำ�ใหอาจารย 
จุลพัฒน พจนโยธิน เกิดความมุงม่ันในงานอุตสาหกรรมพลาสติก
ท่ีไดคลุกคลี มาเปนเวลานานทำ�ใหมองเห็นลูทางในการดำ�เนิน
ธุรกิจประเภทนี้ จนสามารถกาวจากมืออาชีพมาสูเจาของ
กิจการ โดยไดกอตั้งบริษัท บริษัทจุลพัฒนพลาสติก จำ�กัด ขึ้น
เม่ือ พ.ศ. 2535 โดยทุนจดทะเบียนในตอนแรกอยูท่ี 2 ลานบาท
นะครับ แลวงานในชวงน้ันเราไดงานผลิตช้ินสวนเคร่ืองใชไฟฟา 
และชิ้นสวนพลาสติกสำ�หรับวีดิโอเกม ตอนนั้นพวกเราคงจะ
จำ�ไดวา HANDY GAME นี้เลนกันทั้งบานทั้งเมืองเลย อันนั้น
เปนชิ้นสวนพลาสติก ผลิตจากโรงงาน อาจารย สำ�หรับวีดีโอ
เกม ทีวีเล็ก แลวก็เกมตาง ๆ  นะครับ ทำ�สงใหกับทางบริษัท แฟมิล่ี 
ทีเอสไอ จํากัด ในตอนน้ันนะครับ ซ่ึงโรงงานของเราอยูใกลๆ  กัน
พอดีคือแถวบางพลี ซึ่งเราเรียกโรงงานตรงนั้นวา CP1 ครับ​

Q	:	หลังจากนั้นธุรกิจเปนอยางไรบางคะ?
​A	:	 ในชวงป พ.ศ. 2540 ตรงกับชวงภาวะตมยำ�กุง เศรษฐกิจ
แยมาก เราก็แย แตบังเอิญวาเรากลาลงทุนนะครับ โดยเรา

ขอกูเงินจากบรรษัทเงินทุนแหงประเทศไทยซึ่งตอนนั้นเปน
บริษัทเงินทุนท่ีดังมาก ก็กูเงินมาเพ่ือจะมาซ้ือเคร่ืองจักรอุปกรณ
ตาง ๆ ซ่ึงเปนเคร่ืองจักรจากประเทศญ่ีปุน เพราะวาบริษัทญ่ีปุน
เริ่มเขามาเมืองไทยคอนขางเยอะ เราก็เลยถือโอกาสซื้อเครื่อง
ญี่ปุนเพื่อที่วาจะไดรับงานจากกลุมคูคาญี่ปุนนะครับ จังหวะ
ดีวาชวงนั้นทางดานเครื่องใชไฟฟาเริ่มถดถอยนะครับ แตทวา
กลุมยานยนตเริ่มดีขึ้น ชวงนั้นประมาณป พ.ศ. 2545 นะครับ 
เราก็ไดรับความไววางใจจากบริษัทญ่ีปุนใหทางเราผลิตเบรกมือ
เพ่ือใชกับรถยนตคายญ่ีปุนหลายย่ีหอ รถคันแรกท่ีเราผลิตก็คือ 
Honda CRV ในตอนนั้นขายกัน​ดี​มาก แลวก็อีกรุนหนึ่งก็คือ 
Isuzu D-max นะครับ เฉพาะ 2 รายการนี้เราก็แทบจะฟนเลย

จากป 40 เลยละครับ

​Q	:	สํำ�หรับชิ้นสวนเกมยังผลิตอยูหรือไมคะ?
A	:	 เกมก็เริ่มนอยลง ทีนี้เราก็หันมาผลิตชิ้นสวนรถยนต ซึ่ง
กลุมลูกคาที่เราไดจะเปนลักษณะปากตอปาก คือลูกคาญี่ปุน
ก็เหมือนลูกคาคนไทยเวลาไปตีกอลฟกันก็จะมีคุยกันวา
ทำ�ที่ไหน พอหลังจากนั้นเราก็ไดรับงานจาก Toyota เปน
เบรกมือของ Toyota แลวก็ Mitsubishi มาตามลำ�ดับครับ

Q	:	 เรียกไดวาเปลี่ยนมาจับธุรกิจทางดาน
ชิ้นสวนรถยนตโดยตรงเลยใชไหมคะ?
A	:	 ก็ทำ�ชิ้นสวนรถยนตแลวเราดีขึ้นเรื่อย ๆ  นะครับ ซึ่งโชคดี
ที่เราไดลูกคาเปนรถยนตจากญี่ปุ นเกือบทั้งหมด ไมวาจะ 
Honda Toyota Isuzu ​Mitsubishi หรือแมแต Mazda ครับ

Q	:	ธุรกิจในปจจุบันเปนอยางไรบางคะ?
A	:	หลังจากเปลี่ยนมาทำ�ชิ้นสวนรถยนต ธุรกิจของเราก็ดี
ขึ ้นเรื ่อยๆ ครับ จนกระทั่งป พ.ศ. 2552 ซึ่งถือวาเปนปทอง
ของเราเลยทีเดียว เราเลยไดทำ�การซื้อที่ดินและกอตั้งโรงงาน
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ขึ้นมาอีกแหง ซึ่งอยูที่บริเวณบางน้ำ�เปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา
ครับ โดยเราเรียกที่โรงงานที่บางน้ำ�เปรี้ยววา ​ CP2 ครับ โดย
เปนโรงงานที่เรียกไดวาทันสมัย เพราะเราไดรวบรวมสิ่งดีๆ เอา
ของดี ๆ มาทำ�ท่ีน่ีท้ังหมด นะครับ ก็เคร่ืองจักรก็เปนเคร่ืองญ่ีปุน 
แลวก็ใชระบบ Robot จับชิ้นงานเพื่อที่จะใหชิ้นงานออกมา 
สม่ำ�เสมอ โดยCP1 เรายังเปดอยูทำ�เปนสำ�นักงานใหญของเรา 
และทำ�เปนสโตร เก็บของตาง ๆ นะครับ ดานเครื่องจักรยาย
มารวมที่​CP2 หมดแลวนะครับ

​Q	:	ทํำ�ไมจึงคิดจะยายมาที่CP2 ทั้งหมดคะ?
​A	:	 ในป 2554 คือที่เรายายมาที่ CP2 เนื่องจากวาไดขาววา
น้ำ�จะทวมถนน 1 เมตรโรงงานต่ำ�กวาถนน 2 เมตรโรงงาน CP1 
ทวมแนๆ ก็เลยรีบยายดวน และทางบริษัทญี่ปุนไดขอเขามาชม
โรงงานเรากันคอนขางเยอะมาก มาดูอะไรตางๆ ของเรา มาเช็ค
วาบริษัทของเราเปนอยางไร มีความนาเช่ือถือไหม โรงงานขนาดน้ี

จะสามารถรองรับการผลิตใหเขาไดหรือไม เราก็เลยตองมาทำ�
ที่นี้เพื่อที่จะวางแผน ใหดีมากยิ่งขึ้นครับ

​Q	:	อาจารยคิดวาอะไรคือจุดเดนของบริษัทคะ?
A	:	 จุดเดนของเราคือ “ความซื่อสัตย” อันนี้แนนอนเลยครับ 
แลวก็จะมีเรื่องของการบริการนะครับ คือเราเปนบริษัทคนไทย
รอยเปอ​รเซ็นต ไมมีพนักงานเปนคนญี่ปุนเลย แลวถามวาทำ�ไม
เราจึงไดงานญี่ปุ นนั่นเพราะเรามีที่ปรึกษาที่มาจากบริษัท
ญี่ปุนซึ่งเปนเพื่อนกันสมัยกอนตอนทำ�งาน มัสซึโมโตซัง เปน
เพื่อนผมตอนสมัยทำ�งานอยูดวยกัน นะครับ แลวหลังจากนั้น
เราก็ออกมาดวยกัน ชวงแรกเขาก็มาทำ�งานที่นี้ มาชวยเราที่นี ้
แตตอนนี้ติดใจเมืองไทยไมยอมกลับญี่ปุนแลว ซึ่งเขาก็ไดให
เกียรติมาเปนที่ปรึกษาใหเรา ทำ�ใหเราไดงานจากบริษัทญี่ปุน 
สินคาของเราเปนงานของบริษัทญี่ปุนประมาณ 90 เปอรเซ็นต 
นอกจากนี้เราจะมีคติพจนในการทำ�งานของเราวา “พลาสติก
และบริการคืองานของเรา” อันนี้คือเราบริการลูกคาคอนขาง
เยอะมาก อยางบางทีลูกคามีปญหาสงของไมทัน ในสวนของเขา

นะครับ แลวทางเขาขอใหเราชวยสงของใหไดไหมบางทีผมก็ใส
ทายรถผมไปสงให ก็คือบริการจนกระทั่งเขาติดใจเรานะครับ 
เรียกวาลูกคาไดบริการที่ดีมากจนเราไดรับความไววางใจ

Q	:	 แลวนอกเหนือจากบริษัทญี่ปุน ยังมีบริษัท
จากประเทศอ่ืนหรือเปลาคะ​?
A	:	 ตองอธิบายกอนวาเราไมไดสงออกโดยตรงนะครับ เรา
เปน Indirect ประมาณวาสงไปที่ Toyota แลว Toyota สงไป
อินเดีย สงไปฟล​ิปปนส Honda ก็เชนกัน เรามีระบบคุณภาพ 
ISO9001 และมาตรฐานคุณภาพการผลิตช้ินสวนรถยนต TS16949 
นะครับ ตอนชวงนั้นรูสึก ISO9001 นี้ดังมากใครก็ตองมี แต
ตอนหลังนี้เราก็ไปทำ� TS16949 เพราะลูกคาบังคับ สมัยกอน
เขาเรียก QS-9000 เปนมาตรฐานท่ีทางรถยนตจะตองมีนะครับ 
สมัยกอนเขาจะเรียกกันวามาตรฐานอเมริกา ก็จะมี BIG THREE 
แลวก็มี FORD, GM และ CHRYSLER อะไรพวกนี้ แลว
จากนั้นก็มาเปนเรื่องของรถยนตที่รถยนตตองมีการเช็ค
คุณภาพ ตองมีการตรวจสอบ คิวซีตองเปนแบบนั้นแบบนี้ คือ
เขาจะมีระบบตรวจสอบของเขาอยู ซ่ึงเราสามารถผานมาตรฐาน
จนไดรับรองระบบการตรวจสอบมา ทำ�ใหลูกคาเรามีจำ�นวน
มากขึ้น ในเรื่องของชิ้นสวนรถยนต

​​Q	:	สำ�หรับกลยุทธ  ท่ีทำ�ให  ธุรกิจประสบ
ความสํำ�เร็จคืออะไรคะ?
A	:	 ความซื่อสัตยเอาใจใสตอลูกคาบริการอยางดีเยี่ยม 
แลวเราก็ใชเครื่องจักรคุณภาพดีและทันสมัยมีประสิทธิภาพ
สูงนะครับโดยเราใชเครื่องจักรจากญี่ปุน เพราะในเมื่อเราผลิต
สินคาญ่ีปุนเราก็ตองใชเคร่ืองจักรญ่ีปุน ดวยคุณภาพเคร่ืองจักร

และการควบคุมคุณภาพ​ของพนักงานของเราโดยคำ�นึงถึงการ
รักษาคุณภาพอยางสม่ำ�เสมอ เราก็เปนผูผลิตเบรกมือ แลวก็
ตอนหลังขยายมาเปนเบรกเทา สำ�หรับรถยนตท่ีราคาแพง ๆ เชน 
Honda Accord แลวก็ Toyota Camry

Q	:	อาจารยคิดวาจุดที่บริษัทไดเปรียบบริษัท
คูแขงคืออะไรคะ?
A	:	 ผมไมแนใจวาคืออะไรแตนาจะเปนที่การที่เราไดรับ

factory Outlook
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ความไววางใจจากบริษัทญ่ีปุนใหเราเปนผูผลิตเบรกมือรายแรก 
โดยสำ�หรับเบรกเทานี้ถือไดวาเปนระบบแรกที่ผลิต​โดย ​Know 
How จากญี่ปุน ซึ่งเปนระบบ Insert ที่สามารถผลิตชิ้นงานที่มี
สองสีในตัวเดียวกันโดยสีขาวเปนตัวหนังสือ สีดำ�เปนตัว เวลา
เราเหยียบเบรคตัวหนังสือก็จะไมลบครับ

​Q	:	อยากทราบปญหาและอุปสรรคในการ
ดํำ�เนินงานดวยคะ​?
​A	:	ปญหาและอุปสรรค มันก็ตองมีอยูแลวนะครับ ปญหาใน
เร่ืองธุรกิจ ในเร่ืองแมพิมพท่ีเราผลิตแมพิมพน้ีเราสูตางประเทศ
ไมได เพราะวาหลัก ๆ  ของเราคือเหล็กที่ทำ�แมพิมพตองนำ�เขา
จากตางประเทศ ในเร่ืองของภาษีตาง ๆ เร็วๆน้ีจะข้ึนภาษีเหล็ก
อีกแลว เหล็กทำ�แมพิมพ ตอนน้ีสมาคมแมพิมพและ​สมาคม​อ่ืนๆ
กำ�ลังรวมตัวกันอยูเพื่อที่จะคัดคานการขึ้นภาษี เพราะแมพิมพ
เปนหัวใจของการผลิตครับ ถาแมพิมพดีเรียกไดวาชนะไปเกิน
ครึ่งแลว

​Q	:	อาจารยคิดวาภาครัฐควรมีสวนในการ
สนับสนุนอยางไรบางคะ?
A	:	ปญหาเหลานี้ผมคิดวาเกี่ยวกับภาครัฐดวย ตามจริง
ภาครัฐควรสนับสนุนดวย อยางประเทศจีนเรื่องภาษีใครสง
ออกน้ีเขาสนับสนุนเลยนะครับ แทบจะไมมีภาษีเลย เราเคยไป
เสนอราคารวม เราเคยเสนอราคาแขงกับจีนแตเราสูเขาไมได
เลย แคราคาเหล็กเราก็แพแลว แคนำ�เขาเราก็แพเขาแลว 

ไม สามารถที่จะแขงขันกับเขาไดเลยเพราะเราโดนภาษี
โดยตรงเลย ยังไงก็สูตางประเทศไมได อยางเหล็กสมัยกอนมัน
ไมมากนะครับ เสียภาษี 0.50 ตอกิโล ตอนนี้เห็นวาจะขึ้นไป 
43 เปอรเซ็นตผมไมแนใจนะครับ ซึ่งตอนนี้กำ�ลังรวมตัวกัน
เขาไป​คุย​กับ​กระทรวง​พาณิชย

Q	:	อยากจะถามอาจารยวามีความคิดเห็น
อยางไรกับการรวมตัวเปนกลุมคลัสเตอร 
แลวไดประโยชนอะไรจากโครงการน้ีบางคะ?
​A	:	 ก็ดีนะครับ เพราะวาในสมัยกอนน้ีทางอุตสาหกรรมแมพิมพ
ก็ถือวาเปนความลับ ความลับหมายความวาบริษัทหนึ่งไม
สามารถเขาไปยังอีกบริษัทหนึ่งได การแขงขันกันก็จะมีการ
แขงขันกัน แขงกันตายไปขาง พูดงายๆ คือแขงกันเสนอราคา
จนกระท่ังตัวเองแยอะไรแบบน้ีนะครับ แตถาเรารวมกันไดผมวา
มันนาจะดีข้ึนนะครับ เปนพันธมิตรทางการคาโดยท่ีไมตองแยง
ลูกคากัน ตลาดก็หางาน​มา สงงานใหแตละคนทำ� ไมตองทำ�
ตั้งแตตนจนจบ งานแทนที่เราจะทำ�ตั้งแตเริ่มเอาเหล็กมาจน
กระท่ังเสร็จ ก็เปล่ียนเปนไปหาพันธมิตร อันน้ีเราจางคุณทำ�นะ 
และก็เอามารวมกัน อยางประเทศไตหวัน เขาก็ทำ�ลักษณะนี้
นะครับ โรงงานเขาไมใหญ มีขนาดเล็กๆ เลยครับ เขาจางคนน้ัน
ทำ�คนน้ีทำ�แลวก็เอามาประกอบ​เขาดวยกัน แลวเขาสามารถทำ�
ราคาไดถูก ท่ีสำ�คัญงานก็เสร็จเร็ว แตท่ีไทยเราทำ�งานชาเพราะ
เราตองทำ�ตั้งแตเริ ่มจนจบ ถาเปนคลัสเตอรกันไดก็เปนเรื่อง
ที่ดีครับ แตตองเปนมาตรฐานเดียวกันนะคือตองอยูใน Level 
เดียวกันนะ
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Q	:	 แลวทางบริษัทของอาจารยมีความพรอม
อยางไรบางคะ กับการที่ปหนาไทยเราจะเขาสู
การเปน AEC?
A	:	 ความจริงถา AEC ผมทราบมาวา ทางสมาคมก็กำ�ลังจะ
พัฒนาบุคลากรทำ�เรื่องทักษะตาง ๆ เพื่อที่จะมาทำ�ใหบุคลากร
มีความสามารถจริง ๆ  ที ่ผ านมาบุคลากรของเรานี ้ออกไป
ตางประเทศเยอะเลยนะ โดนซื ้อตัวไป ผมวาถาเปน AEC 
บุคลากรก็จะอยูในประเทศไมไปไหนนะครับ สวนปญหาที่จะ
เกิดขึ้นคือ คาแรงขั้นต่ำ�  คาแรงขั้นต่ำ�ของเราแพงกวาประเทศ
อื่นเลย อีกอยางเปนในเรื่องของภาษาอังกฤษครับ ภาษาเรา
สูประเทศอื่นไมได เวียดนาม เขมร พมา ลาว แมแตลาวเรายัง
สูไมไดเลยนะครับ เพราะวาเราไมไดเปนเมืองข้ึน ภาษาเราก็เลย
ไมดีเทาไร คือฟงออกแตพูดไมได อยางบริษัทของผมน่ีมีคนพูด
ภาษาอังกฤษได 2 – 3 คน ถาเกิดมาชวงน้ันเราจะตอง ฝกบุคลากร 

และทำ�การสอนภาษาอะไรตางๆ เพิ่มเติมครับ แลวอีกเรื่องคือ
ควรตองลดคาใชจายใหไดเพื ่อที ่จะสู กับตางประเทศ เชน 
เวียดนาม โดยความเปนจริงเวียดนามผมดูแลวตอนแรกก็คิดวา
จะหายใจรดตนคอเรานะ แตหลังจากที่ผมไปดูที่เวียดนามมา
แลวเขาก็ยังลาหลังกวาเราเยอะ ในเรื่องของแมพิมพ เพราะ
อุตสาหกรรมแมพิมพของเขายังใชเคร่ืองมือโบราณอยู ในขณะท่ี
เราใชคอมพิวเตอร CNC/CAD/CAM/CAE เปนตน

Q	:	ประเทศท่ีเปนคูแขงขันทางดานแมพิมพ 
มีประเทศไหนบางคะ​?
A	:	ประเทศจีนกับไตหวันครับ จีนเขาถูกกวาเราอยางที่ผม
บอกทั้งเรื่องภาษีเรื่องอะไรตางๆ อยางที่ผมบอกเหล็กอยาง
เดียวเราก็จบแลว และอีกอยางหนึ่งคาแรงเขาก็ถูกกวาเราใช
ไหมครับ แลวเขาสามารถผลิตงานออกมาไดเร็วดวย ซึ่งผม
กำ�ลังกังวลวาถึงเวลาหน่ึงลูกคาจะหนีไปซ้ือของจีนหมดนะครับ 
แตก็มีบางประเทศนะครับเอาของจีนมาเทียบกับเรา มาเทียบ
ราคากับเรา เราก็สูราคาไมไดแตเราก็บอกไปวาเราบริการดีนะ
อะไรตาง ๆ เราก็ไดงานมา ไมตองเสียคาขนสง เวลามีปญหา

เราก็ดูแลไดเลย นี่คือสิ่งที่บริษัทในเมืองไทยไดเปรียบครับ

Q	:	 คิดวาปญหาท่ีตองการการแกไขเรงดวน
สำ�หรับกลุ มธุรกิจน้ีของไทยคืออะไรคะ?
​A	:	ภาษีนำ�เขาเหล็กครับ คือขอใหรัฐบาลสนับสนุนเรื่อง
อุตสาหกรรมแมพิมพ เพราะแมพิมพเปนหัวใจของการผลิต ถา
ไมสนับสนุนก็จะไมสามารถคาขายกับตางประเทศไดเลย เราจะ
เสียเปรียบเขามาก และอีกเรื่องหนึ่งก็คือ สงเสริมการลงทุน
ผมอยากจะฝากใหทางรัฐในเรื่องสัดสวนเครื่องจักรที่ไดรับ
การสงเสริม บีโอไอ ไมใชวาจะตองมีเครื่องจักรใหม เครื่องจักร
เกาในสัดสวนของท่ีไดรับสงเสริม แตทางผมก็เสนอไปวา ไมควร
เอาเครื่องจักรเกาเครื่องจักรใหมมา เครื่องจักรที่เรามีอยูแลวก็
นาจะใชไดเลย เพื่อชวยสนับสนุน SME ใหไดรับการสงเสริม
การลงทุนตามสัดสวนระบุ

Q	:	 ธุรกิจในปจจุบันเปนอยางไรบางคะ?
​A	:	หลักจากนโยบายรถคันแรกของรัฐบาล ทำ�ใหการคาขาย
ดีขึ้นมาก จบรถคันแรกก็มีการเดินขบวน ตอนนี้ธุรกิจเริ่มแย 
การคาขายไมคอยดี จนมาดีขึ้นหลังจาก คสช.เขามา แตทาง
ดานยานยนตก็ยังไมดีขึ้นเทาไหรผลจากการรถคันแรก

Q	:	ทายน้ีอยากใหอาจารยฝากอะไรถึงกลุม
คลัสเตอรรุนใหมจากบริษัทอ่ืนท่ีกำ�ลังเข า
กลุมมาดวยคะ​?
A	:	 ผมอยากใหเรารวมกลุมกันใหได เปนคลัสเตอรเราจะได
ตอรองเรื่องภาษี และเรื่องอื่นๆ จากที่สมาคมเคยทำ�มาแลว 
อยางเรื่องการขอโควตาเหล็กสมาคมแมพิมพเราก็ขอไปแลว 
ใครที่จะมาสั่งเหล็กก็ให ผ านสมาคมจะไดราคาพิเศษก็
เหมือนกับสมาคมพลาสติกไทยเขากำ�ลังรณรงค เขาจะรวมกัน
ซื้อเม็ดแลวจะขายกันในราคาพิเศษ นะครับ
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Special Feature

อธิบายดวยภาพ 

“ระบบการผลิตแบบโตโยตา” 
(ตอนที่ 3)

	 เปล่ียน การจัดรายเคร่ือง ไปสู การจัดรายข้ันตอน เกิด
ปญหามาก  อธิบายดวยตัวอยางรูปธรรมดังนี้

. จัดรายเครื่อง/ผลิตเปนล็อต
	 ดู   1  จัดรายเคร่ือง/ผลิตเปนล็อต ดานลางของภาพ
หนา 43 และ 44 กรณีจัดรายเครื่องปรับเฉลี่ยกำ�ลังผลิตให
เทากัน โดยใชวิธีตอไปนี้ 
	 ข้ันตอนท่ี 1 ..เคร่ือง MCT 1 นาที  1 เคร่ือง (MCT=Machine 
Cycle Time) 
	 ขั้นตอนที่ 2 ..เครื่อง MCT 2 นาที 2 เครื่อง
	 ขั้นตอนที่ 3 ..เครื่อง MCT 3 นาที 3 เครื่อง 
	 ขั้นตอนที่ 1 ..ผลิต 6 ชิ้นใน 6 นาที (6 นาที : MCT 1 นาที 
x 1 เครื่อง)  
	 ขั้นตอนที่ 2 ..ผลิต 6 ชิ้นใน 6 นาที (6 นาที : MCT 2 นาที 
x 2 เครื่อง)  
	 ขั้นตอนที่ 3 ..ผลิต 6 ชิ้นใน 6 นาที (6 นาที : MCT 3 นาที 
x 3 เครื่อง)
	 เพราะกำ�ลังผลิตเครื่ องในแต ละขั้นตอนเท า กัน 
สามารถผลิตแตละเครื่องโดยไมหยุด
	 กรณีนี้วางชิ้นงานท่ีผลิตจากเคร่ืองกลับไปที่ล็อต
นั้นๆ ผลิตล็อตทั้งหมดใหจบ หลังจากจบผลิตทั้งล็อตขนยาย
ไปยังเครื่องขั้นตอนถัดไป
	 ดังน้ัน เกิด รอข้ันตอนของแตละหนวยในล็อต และ 
รอล็อต บอย 

. จัดรายขั้นตอน/ไหลทีละชิ้น "กอนทํำ�พรอมกัน"
	 ชิ้นงานหลากหลายในโรงงานผลิตจากเครื่องจักรตางๆ 
ดังนั้น การเปลี่ยนการเรียงตามลำ�ดับขั้นตอน จะทำ�อยางไร
	 ใหทำ�ตามวิธีตอไปนี้
	 1   สำ�รวจปริมาณผลิตชิ้นงานทั้งหมด
	 2   เรียงชิ้นงานตามลำ�ดับปริมาณผลิต รวมจำ�นวนผลิต
จากมากไปนอยใหได 70% ของปริมาณผลิตท้ังหมด เปนเปาหมาย
ปรับแผนผัง  
	 3 สำ�รวจชิ้นงานเปาหมายทั้งหมดผลิตดวยเครื่องใด 
ลำ�ดับอยางไร
	 4  สำ�รวจปริมาณไหลระหวางเครื่องและจัดลำ�ดับ
	 5   วางแผนผังเครื่องจักร โดยเรียงเครื่องที่มีปริมาณไหล
มากใหใกลกันมากที่สุด
	 6 คิดทำ�ชูตเตอรเลื่อนชิ้นงานระหวางเครื่องจักร เมื่อ
ผลิตเสร็จ 1 ชิ้น ใหสามารถเลื่อนไปยังเครื่องถัดไป  ผลิต (ไหล
ทีละชิ้น) 
	 ดูภาพหนา 43 ลีดไทมการผลิต ของ   1  จัดรายเคร่ือง 
และ   2   จัดรายข้ันตอน/ไหลทีละช้ิน กอนทำ�พรอมกัน เพียงแค
ทำ�ทดลอง ไหลทีละชิ้น ลีดไทมการผลิตลดลงเห็นไดชัดเจน
อยางนาทึ่ง เพราะ MCT สั้น ขั้นตอนที่มีเครื่องนอย เพิ่มจำ�นวน
เครื่อง ทำ�ใหเปนไลนผลิต
	 ขั้นตอนที่ 1 ..เครื่อง MCT 1 นาที
   	 ..มี 1 เครื่อง + เพิ่ม 2 = 3 เครื่อง  
	 ขั้นตอนที่ 2 ..เครื่อง MCT 2 นาที 
   	 ..มี 2 เครื่อง + เพิ่ม 1 = 3 เครื่อง
	 ขั้นตอนที่ 3 ..เครื่อง MCT 3 นาที 
   	 ..มี 3 เครื่อง + เพิ่ม 0 = 3 เครื่อง
	 สามารถทำ�เปนไลนผลิต 3 ไลนทำ�ไลนผลิต ผลิตไหล
ทีละช้ิน ในเวลาเดียวกัน ขนยายเปนศูนย และ รอขั้นตอน

"การจัดรายเครื่อง" ไปสู่ "การจัดราย
ขั้นตอน" "การทํำ�พร้อมกัน"
---- ขับเคลื่อนสายการผลิตที่ยาวใหญอยาง
ราบรื่น

แปลและเรียบเรียงโดย : คุณหนึ่งน้ำ� นาวานิยม 
ที่มา : ระบบการผลิตแบบโตโยตา

(การควบคุมการผลิต/การควบคุมคุณภาพ)  
ผูแตง : มิสเตอร มิกิอะรุ อะโอะกิ 

สำ�นักพิมพ : นิปปอน ยิจึเงียว

อานยอนหลังตอนที่ 1 ไดจากวารสารแมพิมพ ฉบับที่ 1/2557 หนา 26 - 34
อานยอนหลังตอนที่ 2 ไดจากวารสารแมพิมพ ฉบับที่ 2/2557 หนา 41 - 49

ส่วนที่ 2-3
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เปนศูนยของหนวยล็อต การลดลีดไทมการผลิตก็หายไปดวย
	 ดูภาพหนา 43 ผลิตภายใน 3 นาที
	 1  จัดรายเครื่อง/ผลิตเปนล็อต..3 ชิ้น
	 2      (จัดรายข้ันตอน/ไหลทีละช้ิน กอนการทำ�พรอมกัน)..3 ช้ิน
	 ปริมาณการผลิตของทั้ง 2 ขั้นตอนนี้ หลังจากผานไป 
3 นาที ไดจำ�นวนเทากัน 3 ชิ้น (ความสามารถเครื่อง MCT 
ยาวท่ีสุดจะกำ�หนดความสามารถของขั้นตอนท้ังไลนนั้น)
ความสามารถผลิตตลอดไลนนั้น ขึ้นกับขั้นตอนเครื่อง MCT ยาว 
แมกำ�ลังผลิตเครื่อง MCT สั้นในขั้นตอนอื่น ลดเวลารอขั้นตอน  
​. จัดรายขั้นตอน/ไหลทีละชิ้น (หลังทํำ�พรอมกัน)
	 ไลนผลิต 1 ไลน สภาพปจจุบันของการจัดรายขั้นตอน/
ไหลทีละชิ้น (กอนทำ�พรอมกัน) ประกอบดวยโครงสรางตอไปนี้
	 ขั้นตอนที่ 1 ..เครื่อง MCT 1 นาที     รอขั้นตอน 2 นาที
	 ขั้นตอนที่ 2 ..เครื่อง MCT 2 นาที      รอขั้นตอน 1 นาที
	 ข้ันตอนท่ี 3 ..เคร่ือง MCT 3 นาที                   ไมตองรอข้ันตอน
ไลนนี้ผลิต 1 ชิ้น ใช 3 นาที ไคเซ็นดังนี้
	 ข้ันตอนท่ี 1 ..เคร่ือง MCT 1 นาที 1 เคร่ือง       ไมตองรอข้ันตอน
	 ข้ันตอนท่ี 2 ..เคร่ือง MCT 1 นาที 2 เคร่ือง       ไมตองรอข้ันตอน
	 ข้ันตอนท่ี 3 ..เคร่ือง MCT 1 นาที 3 เคร่ือง       ไมตองรอข้ันตอน
	 เครื่อง MCT ยาว มีลักษณะ 
	 1  ขนาดใหญ ราคาสูง, 
	 2  วิธีใชงานยาก, 
	 3  ใชเวลาเปลี่ยนขั้นตอนนาน
	 เครื่อง MCT สั้น มีลักษณะตรงขาม ฉะนั้น ดังตัวอยาง
นี้ เพื่อลดขนาดเครื่อง  โดยใชเครื่อง MCT 1 นาที 2 เครื่อง แทน
เครื่อง MCT 2 นาที 1 เครื่อง ใชเครื่อง MCT 1 นาที 3 เครื่อง 
แทนเครื่อง MCT 3 นาที 1 เครื่อง ใชลดตนทุนตั้งไลนผลิตใหม
ตัวอยางนี้ 1 ไลนผลิตประกอบดวยเครื่องจักร 6 เครื่องซึ่งมี 
MCT 1 นาที เมื่อเริ่มผลิตพรอมกันทั้ง 6 เครื่อง หลังจาก 
1 นาที ทั้ง 6 เครื่องผลิตเสร็จ เมื่อเซทใหทั้ง 6 ชิ้นไหลไปสู
เครื่องถัดไป หรือ เริ่มผลิตพรอมกัน เมื่อผลิตตอเนื่อง เวลา
1 นาที ผลิต 1 ชิ้นอยางสม่ำ�เสมอ
	 ตัวอยางนี้ มี 3 ไลนผลิตทีละชิ้น/นาทีถาใชแตละเครื่อง 
มี MCT เหมือนกัน ทำ�พรอมกัน  สมดุลกำ�ลังผลิตไลนทั้งหมด 
เวลา MCT ที่ตั ้งไวในการผลิต 1 ชิ้น ทำ�ให รอขั้นตอนของ
หนวยช้ินสวน  หมดไปโรงงานโตโยตามีไลนประกอบยาวมาก   ถา
ยอนกลับจากข้ันตอนหลังไปสูข้ันตอนกอนหนา  จะเปนดังตอไปน้ี
	 1  ไลนประกอบตัวรถ ไลนสุดทาย
	 2  ไลนพนสีตัวรถ
	 3   ไลนเชื่อมบอดี้
	 4   ไลนขึ้นรูปพลาสติก
	 5   ไลนปม
	 6   ไลนประกอบเครื่องยนต
	 7   ไลนผลิตเครื่องยนต

	 ตัวอยางเชน จากไลนประกอบตัวรถซึ่งเปนขั้นตอน
สุดทาย  ถาทำ�เสร็จ 1 คันใน 1 นาที งานทั้งหมดของขั้นตอนกอน
หนาและการผลิต  ตองแบงยอยเปน 1 นาที
	 ดังนั้น เครื่องจักรและขั้นตอนทั้งหมดตองทำ�เสร็จใน 
1 นาทีและสงตอไป  สามารถเคลื่อนไลนยาวไดอยางราบลื่น

 	 การจัดวางรายเครื่อง  ผลิตเปนล็อต  ถาไหลทีละชิ้น 
จะตองยายบอย ดังภาพลางสุดหนา 45 การจัดวางรายเครื่อง  
ผลิตไหลทีละชิ้น เห็นภาพการเคลื่อนที่ชิ ้นงานรอผลิต การ
เคลื่อนที่ซับซอนเชนนี้ พื้นที่หนางานรับไมไหว ดังนั้น จึง (เรียง
เครื่องจักรตามลำ�ดับขั้นตอน) แตหากทำ�เชนนั้น ในขั้นตอนที่ 
1 ใช 2 เครื่อง, ในขั้นตอนที่ 2 ขาด 1 เครื่อง  เมื่อเพิ่มใหมเปน
ดังภาพ  2 การจัดวางรายข้ันตอน/กอนผลิตพรอมกัน เพิ่ม
เครื่องจักร แตเกิดรอขั้นตอน จึงไมมีความหมาย ตอมาดูภาพ
 3  การจัดวางรายขั้นตอน/หลังผลิตพรอมกัน
	 จำ�นวนเครื่องและ MCT ของเครื่อง 1 ไลน  2 จัดวาง
รายขั้นตอน/กอนผลิตพรอมกัน เปนดังนี้
	 ขั้นตอนที่ 1…MCT 1 นาที/1 เครื่อง
	 ขั้นตอนที่ 2…MCT 2 นาที/1 เครื่อง
	 ขั้นตอนที่ 3…MCT 3 นาที/1 เครื่อง
เปลี่ยนเปน
	 ขั้นตอนที่ 1…MCT 1 นาที/1 เครื่อง
	 ขั้นตอนที่ 2…MCT 1 นาที/2 เครื่อง
	 ขั้นตอนที่ 3…MCT 1 นาที/3 เครื่อง
	 ผลสุดทาย ข้ันตอนผลิตดวยเคร่ือง 2 นาที, 3 นาที ตองแบง
ยอยเปนแตละนาที เม่ือทำ�เชนน้ี ทุกเคร่ืองจะทำ�เสร็จใน 1 นาที และ
สงตอไปเครื่องถัดไปพรอมๆ กัน ขจัดปญหารอขั้นตอนหมดไป
 
 

 

(ดูภาพหนา 47)
​. การตรวจของเสีย NG
 1  ตรวจคัดแยก
	 กอนสงครามโลกครั้งที่ 2 โรงงานญี่ปุนผลิตเปนล็อต จะ
ตรวจผลผลิตเปนล็อตใน ขั้นตอนสุดทาย เพื่อตรวจของเสีย 
(NG) ไมใหหลุดไป เรียกวา ตรวจคัดแยก แมจะตรวจพบ 
NG แต NG นั้นเกิดกอนหนาหลายวัน  อยูในสภาพไมสามารถ
จะแกไขปองกันการเกิดซ้ำ�ได นอกจากน้ี การตรวจแบบสุมดวย
ความรูสึก NG จะไมลด มีโอกาสหลุดออกไปได

พิจารณาแก้ขั ้นตอนรอของการผลิต
พร้อมกัน
------ ย่อยขั้นตอนแปรรูปในแต่ละนาที

ระบบการผลิตแบบโตโยต้าและคุณภาพ
ประวัติของการควบคุมคุณภาพของญี่ปุ่น 
------ การตรวจเพื่อไม่ให้ทํำ�ผลิตภัณฑ์ไม่ดี

ส่วนที่ 2-4

ส่วนที่ 3-1
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. การตรวจลดของเสีย NG
 2  ตรวจขอมูล
	 หลังสงครามโลกคร้ังท่ี 2 ระบบการผลิตในโรงงานญ่ีปุน
เปลี่ยนจากการผลิตแบบเปนล็อตเปนการผลิตแบบไหล
ทีละช้ินอยางรวดเร็ว ดังไดกลาวแลววา การผลิตแบบไหลทีละช้ิน
น้ันจะเรียงแตละเคร่ืองใกลกัน ตามลำ�ดับข้ันตอน เม่ือทำ�ช้ินงาน
เสร็จ 1 ช้ิน ก็สงผลิตตอในเคร่ืองถัดไปโดยไมตองหยุดรอ  ทำ�ให
ไมมีสต็อคที่ไมจำ�เปนในขั้นตอนผลิต ลดลีดไทมผลิตสั้นลงมาก
	 การตรวจNGในขั้นตอนสุดทายสามารถนำ� NG กลับ
ไปหาพนักงานที่ทำ�และรวมกันหาสาเหตุและหยุด NG รวมทั้ง
ใชมาตรการปองกันการเกิดซ้ำ�
	 การสุมตรวจทางสถิติ สามารถใชวิธี SQC Statistical 
Quality Control ของอเมริกา เพิ่มทั้งประสิทธิภาพและความ
ถูกตองอยางกาวหนามาก

​. ตรวจตามลํำ�ดับ
	 การตรวจ NG ในขั้นตอนสุดทายโดยผูเชี่ยวชาญเฉพาะ 
หากขั้นตอนยาวมาก การสะทอน NG กลับไปหาพนักงานที่ทำ�
และไมสามารถหาสาเหตุและหยุด NG หรือ ทำ�มาตรการปองกัน
การเกิดซ้ำ�ไมได
	 ดังนั้น จึงใชวิธีตรวจตามลำ�ดับโดยใหพนักงานทุกคน
ตั้งใจตรวจชิ้นงานที่รับมาจากข้ันตอนกอนหนาและสะทอน
กลับอยางรวดเร็ว

​. ตรวจไมทํำ� NG และวิธีตรวจตามลํำ�ดับ
	 การสุมตรวจนั้นแมใชวิธี SQC Statistical Quality 
Control ซึ่งมีหลักการทางสถิติรองรับก็ตาม แตไมสามารถ
ทำ�ให NG เปนศูนย แตเนื่องจากรถยนตเปนยานพาหนะที่
เคลื่อนที่ดวยความเร็วสูง หากมี NG แคชิ้นเดียว อาจเปน
อันตรายถึงตายได  จึงจำ�เปนตองตรวจทุกช้ิน  แตตองใชแรงงาน
ตรวจมหาศาล เมื่อเริ่มใชโพะคะโยะเคะ  ซึ่งคาติดตั้งไมแพงนัก  
หลังติดตั้งแลวสามารถตรวจไดทุกชิ้นโดยไมใชแรงงานเพ่ิม

. ตรวจเอง ใชโพะคะโยะเคะ  (หนา 49)
	 ผลตรวจสิ่งท่ีตนผลิตไมคอยนาเช่ือถือแตการติดต้ัง
โพะคะโยะเคะในขั้นตอนของตน โพะคะโยะเคะจะตรวจสิ่ง
ผิดปกติและแจงเตือนใหพนักงานที่ทำ�ทราบ ดังเชน ตัวอยาง
โพะคะโยะเคะ 1 ขั้นตอนซึ่งพนักงานวางชิ้นงานลงในจิ๊ก ตน
จะทราบ NG ที่ตนทำ� ในขั้นตอนนี้ ยังไมมีงานผลิตรอ ชวยให
ไมทำ� NG ตัวอยางโพะคะโยะเคะ 2 เมื่อเครื่องผลิต NG ไป
แลว   ติดตั้งโพะคะโยะเคะชวยตรวจ NG เมื่อ NG ผานไป ลิมิต
สวิทซทำ�งาน หยุดเครื่องผลิตทันที จะไมผลิต NG ซ้ำ�ออกมา
	 โพะคะโยะเคะนี้ ชวยตรวจ การกระทำ�ของความผิด
ครั้งแรก จนกระทั่ง สิ่งที่ไมนาไววางใจกอนที่จะทำ�ผิด ให
พนักงานที่ทำ�เห็น

การควบคุมคุณภาพของญี่ปุ นพบวาโพะคะโยะเคะนี้เปน
จุดเปลี่ยนสำ�คัญสุด  เมื่อรวมกับการตรวจตามลำ�ดับ/การตรวจ
ดวยตนเอง ทำ�ให NG เปนศูนย

​. แนวโนมของ % NG ภายในขั้นตอน
	 ดูกราฟดานขางในภาพหนาซาย จะเห็นแนวโนมของ 
%NG ภายในข้ันตอนของญ่ีปุนซ่ึงรวบรวมเปนกราฟโดยรายการ
ทีวีญี่ปุน พรอมยกตัวอยาง

	​ 1  ตรวจคัดแยกในขั้นตอนสุดทาย
	 5-6 ป หลังจากสงครามโลกครั้งที่ 2 ใชการตรวจคัดแยก
% NG = 15%

​	 2  ตรวจขอมูลในขั้นตอนสุดทาย
	 ป ค.ศ. 1951 ไดรับการสอน SQC ซึ่งเปนความลับทาง
ทหารอเมริกัน สามารถวัดประสิทธิภาพและความถูกตองของ
การตรวจสุมตัวอยาง ทำ�ให % NG ลดลงมาก นอกจากนี้ยัง
สามารถสะทอนกลับไปสูผูทำ� NG เพื่อทำ�มาตรการแกไขไมให
เกิด % NG ซ้ำ�

​	 3  ตรวจตามลำ�ดับในขั้นตอนถัดไป
	 ความจำ�เปนสะทอนกลับอยางรวดเร็วยิ่งขึ้น   เปลี่ยน
ผูตรวจสอบอิสระเปนพนักงานในข้ันตอน สามารถลด % NG = 2%
เพราะใชแรงงานมาก  จึงไมสามารถตรวจสอบทุกชิ้น  อยูใน
สภาพไมสามารถพัฒนาตอได

	 4  ตรวจตามลำ�ดับในขั้นตอนถัดไป
	 ใชโพะคะโยะเคะ ……..
	 การใชโพะคะโยะเคะ ตรวจสอบทุกช้ินโดยไมเพ่ิมแรงงาน  
ลด % NG ไดมากยิ่งขึ้น

	 5  ตรวจเองในขั้นตอนของตนเอง
	 ใชโพะคะโยะเคะ ……..
	 ตรวจเองไมมีวัตถุประสงคที่ชัดเจน โพะคะโยะเคะชวย
ได  สะทอนกลับในเวลาที่สั้นที่สุด ทำ�ใหสามารถหยุดการทำ�  NG
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​​. ความสัมพันธของเหตุและผล
	 ทำ�ไมจึงเกิด NG เพราะคนทำ�ผิด
	 สาเหตุ..... คนทำ�ผิด เชน ใสผิดขาง
	 ผล..... เครื่องผลิตชิ้นที่ใสผิด ผลิต NG
	 นั่นคือหากพบสิ่งที่คนทำ�ผิดในขั้นตอน คนทำ�ผิด และ
แกสิ่งที่ผิดนั้น สามารถกำ�จัด สาเหตุ ที่ผิดได  ผลก็จะไมเกิด NG 
กลไกตรวจพบและเตือนจุดผิดใหคนทราบ คือ โพะคะโยะเคะ
โพะคะโยะเคะนี้ ชวยปองกัน กอนที่จะเกิด ความผิดเปน NG
 
​. กอนติดตั้งโพะคะโยะเคะ (หนา 50)
	 เปรียบเทียบกอนและหลังติดตั้ง โพะคะโยะเคะ 
	 ขั้นแรก กอนติดตั้ง โพะคะโยะเคะ
	   1  ความผิดกลายเปน NG
	 พนักงานวางชิ้นงานในจิ๊กตรงขามกับทิศที่ ถูกตอง 
ทำ�ใหตั้งในทิศทางที่ผิด   เครื่องจะผลิตชิ้นงานนั้น   เกิด NG
	​   2  NG ไหลไปสูขั้นตอนถัดไปผลิตเพิ่ม
	​   3​ ​พบ NG ในข้ันตอนสะทอนกลับไปยังพนักงานท่ีทำ�ผิด 
	 หลังจากไดผลิตภัณท พนักงานตรวจพบ NG ในขั้นตอน
ตรวจสอบ หากมีเฉพาะวิธีทิ้ง NG เทานั้น สูญเสียมาก เมื่อรวม
คาผลิต
	​​   4​​  พนักงานทำ� NG ตองหยุดสาเหตุ NG และเสนอ
มาตรการปองกันการเกิด NG ซ้ำ�
	 เมื่อ NG กลับมายังพนักงานที่ทำ� NG  แลว  ใหสำ�รวจวา
ทำ�ไมจึงเกิด NG ฉะนั้น เพื่อไมใหเกิดความผิดพลาดซ้ำ�เปน
ครั้งที่ 2 หามาตรการปองกันการเกิดซ้ำ�อยางชัดเจน
	 ดังในตัวอยางนี้ หากเกิด NG ในขั้นตอนที่ 1 แลวผลิตตอ
ในขั้นตอนที่ 2, 3 ใชเวลานาน   นั่นคือ เกิดความผิดพลาดไปแลว
ฉะน้ัน การคนหาสาเหตุน้ีจึงทำ�ไดยากมาก หากไมสามารถระบุ
สาเหตุได ไมสามารถแกไข ทำ�นองเดียวกันหาคนทำ�ความผิด 
ไมชนะ “คนที่กำ�ลังทำ�ความผิดในปจจุบันได” 
 
​. หลังจากติดตั้งโพะคะโยะเคะ  (หนา 50)
	 มาดูวาหลังจากติดตั้ง โพะคะโยะเคะ
	 ในขั้นตอนทำ�ผิด โพะคะโยะเคะจะเตือนใหคนที่กำ�ลัง
ทำ�ผิดทราบวาทำ�ผิด เพื่อใหแกไข เพราะยังไมเกิด NG
	​   1  เมื่อทำ�ผิด พนักงานวางชิ้นงานในจิ๊กผิดทิศ
	​   2  พบความผิดจิ๊กปดไมลง เพราะติดโพะคะโยะเคะ
	   3​  แกจุดผิด
	 พนักงานจะรูตัววาทำ�ผิด จึงเปลี่ยนการวางใหถูกตอง
	​   4​  ไมใหความผิดพลาดกลายเปน NG

	 เพราะถาวางชิ้นงานไดถูกตอง โอกาสที่จะเกิด NG จาก
เครื่องจึงเปน ศูนย เพราะไมเกิด NG จึงไมตองกังวลวา NG 
จะหลุดไปสูขั้นตอนถัดไป หากมี NG ไหลมาจากขั้นตอนกอน
หนา จึงสรางระบบปองกัน NG ไมใหไหลออกนอกบริษัท
	 ความสัมพันธระหวาง ความผิดและ NG นั้นเปนเหตุ
และผลกันหากความผิดเปนตนเหตุใหเกิด NG การจัดการ
ความผิดท่ีเกิดข้ึน จึงเปนการดับไฟแตตนลม จึงทำ�โพะคะโยะเคะ
โดยไมตองลงทุนเพ่ิม นั่นคือ กลับคืนสูสามัญ ตองใชปญญา
มากขึ้นอยางไมเสียคาใชจาย เมื่อไมมี NG ไมตองเพิ่มงาน
ตรวจสอบชิ้นงาน งานตรวจสอบ และ งานขนยาย ไมสราง
มูลคาเพิ่ม ฉะนั้นผูเกี่ยวของในงานโรงงานตองคิดเสมอวาจะ
ทำ�ใหงานดังกลาวเปนศูนย หากมี งานขนยาย คิดเปลี่ยนผัง
จัดวางเครื่องจักรใหใกลกัน เพื่อไมเสียเวลาขนยาย ผูบริหาร
โรงงานภาพรวมตองคิดและทำ� เพ่ือใหขนยายนอยท่ีสุด จะทำ�
อยางไร การตรวจสอบ ก็เชนกัน ทำ�อยางไร ไมตองใช
พนักงานตรวจเฉพาะ
	 บริษัทโตโยตา ขอบคุณรุนพี่ที่ไดทำ�งานแบบเว็คเตอร  
ชิ้นงานของพนักงานกอนหนา   ใหพนักงานในขั้นตอนถัดไปทำ�
เปนงานมาตรฐาน เรียกวา การตรวจสอบขั้นถัดไป เปลี่ยน
การตรวจสอบจากคนไปสู โพะคะโยะเคะ การใชโพะคะโยะเคะ
ทำ�ใหตรวจสอบไดเอง ดังนั้น ไมตองใชผูเชี่ยวชาญตรวจสอบ 
เรียกวา  “ผลิตโดยใสขั้นตอนคุณภาพ”
 

  

 
 

​Special Feature

"ผลิตด้วยขั้นตอนคุณภาพ" ตรวจสอบ
ข้อผิดพลาด=โพะคะโยะเคะ
------ ก่อนและหลังการตรวจสอบข้อผิดพลาด
=โพะคะโยะเคะ

ส่วนที่ 3-2
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ตัวอย่างโพะคะโยะเคะ
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ผลของโพะคะโยะเคะ

ผลของโพะคะโยะเคะ (ต่อ)
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Up coming Events

Exhibition Calendar

ในประเทศ
		  งาน		  ขอมูลเพิ่มเติม​	
	 METALEX 2014 (19-22 พฤศจิกายน 2557)	 www.metalex.co.th
	 ศูนยนิทรรศการและการประชุมไบเทค บางนา	  
​	
	 PROPAK ASIA 2015 (17-20 มิถุนายน 2558)	 www.propakasia.com
	 ศูนยนิทรรศการและการประชุมไบเทค บางนา	  
​	
	 T-PLAS 2015/TIPREX 2015 (26-29 สิงหาคม 2558)	 www.tplas.com
	 ศูนยนิทรรศการและการประชุมไบเทค บางนา	
​		

ตางประเทศ
		  งาน		  ขอมูลเพิ่มเติม

	 CAPAS (21-23 July 2014) Chengdu, China	 www.messefrankfurt.com.hk	
	
	 VIETNAM MANUFACTURING EXPO 2014 (27-29  August 2014)	 www.vietnammanufacturingexpo.com
	 Hanoi, Vietnam
	
	 MYMEX (4-7 September 2014) (Automation, Metalworking, Machine Tool)	 www.expoworks.com.my
	 Southern  Malaysia, Malaysia	
	
	 ASIA MOLD 2014 (15-17 September 2014) Guangzhou, China	 www.amold.cn/en/	
	
	 METALEX VIETNAM 2014 (9-11 October 2014) Ho chi Minh, Vietnam	 www.metalexvietnam.com	
	
	 EuroBLECH 2014 (21-25 October 2014)	 www.euroblech.com
	 (International sheet metal working technology) Hanover, Germany
	
	 JIMTOF 2014 (30 October – 4 November 2014) Tokyo Big Sight	 www.jimtof.org
	 Southern  Malaysia, Malaysia	
	
	 EUROMOLD 2014 (25-28 November 2014) Frankfurt, Germany	 www.euromold.com

	 INTERMOLD 2015/DIE & MOLD ASIA 2015 (15-18 April 2015)	 www.intermold.jp
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การค้นพบการแบ่งงาน
คือ ท่ีมาของจุดแข็งของโตโยต้า

	 ขั้นตอนการตัดเฉือนชิ้นงานดวยกระบวนการเจียเปน
กระบวนการที่สำ�คัญ เพราะสวนใหญจะเปนขั้นตอนสุดทาย
ในการควบคุมขนาดและคุณภาพผิวของช้ินงาน เพ่ือใหไดขนาด
ที่ถูกตอง  และคุณภาพผิวของชิ้นงานเปนไปตามแบบที่กำ�หนด  
ปจจัยหลักท่ีสำ�คัญในการตัดเฉือนชิ้นงานดวยกระบวนการเจีย
จะประกอบดวย
	 1. เครื่องเจีย
	 2. หินเจีย
	 3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน
	 ปจจัยตางๆ ลวนแตมีความสำ�คัญดวยกันทั้งสิ้น แตใน
ที่นี้จะขอกลาวถึง  “หินเจีย”  ซึ่งเปรียบเสมือนเปนเครื่องมือตัด
ในงานเจีย   หลักการตัดเฉือนของหินเจียเบื้องตนไมตางอะไรกับ
การตัดเฉือนดวยเคร่ืองมือ
ตัดประเภทอื่น คือวัสดุ
เคร่ืองมือตัดจะตองมีความ
แข็งมากกวาวัสดุท่ีจะทำ�
การตัด ดังนั ้น ชางเจีย
จำ�เปนจะตองมีความรูใน
การเลือกประเภทของหินเจีย
ใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงาน
ที่จะทำ�การตัดเฉือน
	 หินเจียหนึ่งกอน
จะประกอบดวย 5 องค
ประกอบหลัก คือ
	 1.สารเชิงทราย	
	 หรือเม็ดคมตัด 	
	 (Abrasive Grain)                                                                                            
	 2.ขนาดของ เม็ดคมตัด (Grain Size)
	 3.ความแข็งของหินเจีย (Grade)

	 4.การจับตัวกันของเม็ดคมตัด (Structure)
	 5.ชนิดของตัวประสาน (Bond)
1. สารเชิงทรายหรือเม็ดคมตัด (Abrasive Grains) โดยสาร
เชิงทราย หรือ เม็ดคมตัด จะทำ�หนาที่ตัดเฉือนวัสดุชิ้นงานให
ขาดออกจากกัน ดังนั้น จึงตองเลือกหินเจียที่มีสารเชิงทราย 
หรือ เม็ดคมตัดใหเหมาะสมกับวัสดุชิ้นงานแหลงที่มาของสาร
เชิงทรายจะไดจาก  2  แหลง คือ 
   1.1 สารเชิงทรายธรรมชาติ (Natural Abrasives) เปน
สารเชิงทรายที่เกิดขึ้นเองตามธรรมชาติ จึงมีปญหาเรื่องสาร
เจือปนมากจึงไมนิยมใช 
   1.2 สารเชิงทรายสังเคราะห (Synthetic Abrasives)
เปนสารเชิงทรายท่ีเกิดจากการสังเคราะหดวยกรรมวิธีทางไฟฟา 

สารเชิงทรายสังเคราะห 
จะมี 2 กลุมหลัก คือ
	 1.2.1 สารเชิงทราย
ปกติ (Normal Abrasives)
ไดแก
	      1.2.1.1 อลูมินัม
ออกไซด (Aluminium 
Oxide) ใชสัญลักษณแทน
คือ A เปนสารเชิงทราย
ท่ีเกิดจากการนำ�แร Bauxite 
มาหลอมจนกลายเปน
ของเหลวแลวคัดแยกสาร
มลทินที่ปนอยูออก  สาร
เชิงทรายชนิดนี้เหมาะ
สำ�หรับนำ�ไปตัดเฉือน

วัสดุประเภทแข็ง-เหนียว  วัสดุเศษยาว  เชน  เหล็ก  เหล็กชุบแข็ง
ที่มีความแข็งไมเกิน 50 HRC. เปนตน
                                                  

เทคนิคการเลือกใช
         หินเจีย
       อยางมีประสิทธิภาพ

โดยนายชนินทร รักษพงษ 
วิศวกรศูนยแมพิมพและเครื่องมือกล สถาบันไทย-เยอรมัน

อางอิงจาก เอกสารประกอบการฝกอบรมหลักสูตรเทคนิค
งานเจียระไนราบ สถาบันไทย-เยอรมัน
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	          1.2.1.2 ซิลิคอนคารไบด (Silicon Carbide) ใชสัญลักษณแทนคือ C เปนสารเชิงทรายท่ีเกิดจากการนำ�ถานโคก (Coke) 
ทรายและเกลือมาหลอมจนละลายรวมกัน สารเชิงทรายชนิดนี้เหมาะสำ�หรับนำ�ไปตัดเฉือนวัสดุประเภทแข็งเปราะ วัสดุเศษสั้น เชน 
เหล็กหลอ ทองเหลือง และคารไบด เปนตน
                               

special Feature

อางอิงจาก Norton, Saint-Gobain Abrasives                                                                             

อางอิงจาก Norton, Saint-Gobain Abrasives

อางอิงจาก Norton, Saint-Gobain Abrasives

	 1.2.2 สารเชิงทรายแข็งพิเศษ (Super Abrasives) ไดแก
	            1.2.2.1 คิวบิคโบรอนไนไตรด (Cubic Boron Nitride) หรือนิยมเรียกชื่อยอวา CBN ใชสัญลักษณแทนคือ B 
เปนสารเชิงทรายที่ไดจากการสังเคราะหที่พัฒนาขึ้นมาใหมีความแข็งมากกวาสารเชิงทรายปกติ (Normal Abrasives) และสามารถ
รักษารูปทรงไดดี มีความแข็งมากเปน 2 เทาของสารเชิงทรายชนิดอลูมินัมออกไซด(Aluminum Oxide) และทนอุณหภูมิในการ
ใชงานไดสูงกวาเพชร (Diamond) ประมาณ 1,300 °C
	         สารเชิงทรายชนิดนี้จึงเหมาะที่จะนำ�ไปเจียวัสดุประเภทโลหะที่มีความแข็งหรือมีความเหนียวมากๆ เชน ทูลสตีล และ
สแตนเลสสตีล เปนตน
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	                  1.2.2.2 เพชร (Diamond) ใชสัญลักษณแทนคือ D เปนสารเชิงทรายแบบแข็งพิเศษอีกชนิด โดยสารเชิงทราย
ประเภทเพชรจะแบงออกเปน 2 กลุมยอย คือ
	                          1.2.2.2.1 เพชรที่ไดจากธรรมชาติ   (Natural Diamond) ใชสัญลักษณแทนคือ ND มีความคมและแข็งมาก 
แตเน่ืองจากเปนเพชรที่ไดจากธรรมชาติจึงมีสารมลทินเจือปนมากจึงไมคอยนิยมนำ�มาใชเปนเม็ดคมตัดในหินเจียเพราะจะ
ควบคุมคุณภาพของผิวชิ้นงานไดไมดี จึงนิยมนำ�ไปใชเปนอุปกรณในการกรีดแตงหินเจียประเภทสารเชิงทรายปกติ (Normal
Abrasives) แทน
	                      1.2.2.2.2 เพชรท่ีไดจากการสังเคราะห (Synthetic Diamond) ใชสัญลักษณแทนคือ SD เปนเพชรที่เกิดขึ้นจาก
การสังเคราะหใหไดคุณสมบัติตามท่ีผูใชตองการ เหมาะท่ีจะนำ�ไปใชทำ�เม็ดคมตัดของหินเจีย แตดวยขอจำ�กัดเร่ืองการทนตออุณหภูมิ
การตัดเฉือนที่คอนขางต่ำ� ประมาณ 900 °C จึงนิยมนำ�ไปใชในการตัดเฉือนวัสดุประเภทที่ไมใชโลหะ มีความแข็งเปราะ เชน แกว 
เซรามิก หิน และคารไบด เปนตน

special Feature

รูปแสดงการจับคูวัสดุชิ้นงาน กับวัสดุคมตัดประเภท CBN และ Diamond 
(อางอิงจากเอกสารประกอบการอบรมงานเจีย  อาจารยทวี อชินธรางกูร) 

อางอิงจาก Norton, Saint-Gobain Abrasives
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	 จากรูปแสดงการจับคูวัสดุชิ้นงานกับวัสดุเม็ดคมตัดของหินเจีย โดยวัสดุชิ้นงานในวงกลมทางดานซายซึ่งเปนวัสดุประเภท
แข็งเปราะแนะนำ�ใหใชหินเจียที่มีเม็ดคมตัดเปน Diamond เจีย และวัสดุชิ้นงานในวงกลมดานขวาซึ่งเปนวัสดุประเภทแข็งแตยังมี
ความเหนียวอยู แนะนำ�ใหใชหินเจียที่มีเม็ดคมตัดเปน CBN เจีย สวนวัสดุชิ้นงานที่อยูระหวางกลางของวงกลมซายและขวา  
สามารถใชหินเจียที่มีเม็ดคมตัดเปน Diamond หรือ CBN ก็ได โดยถาวัสดุชิ้นงานมีคุณสมบัติดานความเหนียวคอนขางมาก  
ก็แนะนำ�ใหใชวัสดุคมตัดที่เปน CBN จะเหมาะสมกวา
	 นอกจากปจจัยพื้นฐานคือการเลือกชนิดของเม็ดคมตัดใหเหมาะสมกับประเภทของวัสดุชิ้นงานแลว โดยวัสดุคมตัดจะตอง
มีความแข็งกวาวัสดุชิ้นงาน ยังมีปจจัยประกอบอื่นๆอีกที่มีผลตอการตัดเฉือนในงานเจีย 

2. ขนาดของเม็ดคมตัด (Grain Size) ซึ่งมีผลตอคุณภาพผิวของชิ้นงาน หรือเรียกวาคาความหยาบผิว (Roughness Surface) 
โดยขนาดของเม็ดคมตัดจะถูกแยกออกเปนเบอรเหมือนเบอรของกระดาษทราย คือ ตัวเลขยิ่งมากเม็ดคมตัดก็ยิ่งละเอียด เมื่อนำ�ไป
เจียผิวชิ้นงานก็จะไดผิวงานที่ละเอียด แตถาตองการลดขนาดชิ้นงานมากๆ ก็ควรใชเม็ดคมตัดที่มีขนาดโตซึ่งจะสามารถตัดเฉือน
เนื้อวัสดุชิ้นงานออกไดมากและรวดเร็ว

ตารางแสดงขนาดเม็ดคมตัด

Size of Abrasive Grain

	 Rough	 Medium	 Fine	 Very Fine

	 10	 30	 70	 220	

	 12	 36	 80	 240

	 14	 46	 90	 280

	 16	 54	 100	 320

	 20	 60	 120

	 24	 	 150

	 	 	 180

3. ความแข็งของหินเจีย (Grade) คือ ประสิทธิภาพดานการสึกหรอของหินเจีย ซึ่งหินเจียแตละกอนจะสึกหรองาย หรือยากแตก
ตางกันขึ้นอยูกับเกรดความแข็งของหินเจีย เกรดความแข็งของหินเจิยจะระบุเปนตัวอักษรภาษาอังกฤษ โดยตัวอักษรที่ใกลตัว 
A หมายถึงหินมีการสึกหรองาย แตถาอยูใกล Z หินมีความแข็งมากสึกหรอยาก โดยปกติหลักการเลือกความแข็งของหินเจีย
ใหเหมาะกับวัสดุชิ้นงานก็คือ ถาตองการเจียวัสดุชิ้นงานที่มีความแข็งมาก เชน เหล็กหลอหรือเหล็กชุบแข็ง หรือชิ้นงานมีขนาดใหญ
ตองใชเวลาเจียนานควรใชหินเจียเกรดออน แตถาเจียวัสดุชิ้นงานที่มีความแข็งไมมาก เชน เหล็กเหนียว หรืออลูมิเนียม ควรใชหิน
เกรดปานกลาง หรือแข็ง
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ตารางแสดงเกรดความแข็งของหินเจีย
Grade of Grinding Wheel

A 36 K6 VIA 200 x 30 x 60

Grade

	 Soft	 Medium	 Hard

	 A	 I	 Q

	 B	 J	 R

	 C	 K	 S

	 D	 L	 T

	 E	 M	 U

	 F	 N	 V

	 G	 O	 W

	 H	 P	 X,Y,Z

4. การจับตัวกันของเม็ดคมตัด (Structure) ของหินเจียมี 3 ลักษณะ คือ 
	 แบบหนาแนน (Close, Dense) 
	 แบบปานกลาง (Medium)
	 แบบหลวม  (Open)

Structure of Grinding Wheel
A 36 K6 VIA 200 x 30 x 60

	

	 Dense	 Medium	 Open
รูปแสดงลักษณะโครงสรางของหินเจีย

(อางอิงจาก เอกสารการอบรมหลักสูตรการเลือกใชหินเจียระไน,สถาบันไทย-เยอรมัน)
	 โดยลักษณะการจับตัวกันของเม็ดคมตัด (Structure) ของหินเจียจะมีผลตอการคายเศษตัดของวัสดุชิ้นงานที่ถูกตัดเฉือน 
และคุณภาพผิวของช้ินงาน เชน ถาตองการเจียเน้ือวัสดุช้ินงานออกเยอะๆควรใชโครงสรางหินแบบหลวมหรือแบบเปดเพราะจะระบาย
เศษออกไดดี แตผิวชิ้นงานที่ไดจะหยาบ
	 ทางเทคนิคจะระบุลักษณะการจับตัวของเม็ดคมตัดเปนตัวเลขดังตารางดานลาง
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ตารางแสดงชวงลักษณะโครงสรางของหินเจีย

	 Type of Structure	 Code of Structure

	 Dense	 0-3

	 Medium	 4-7

	 Open	 8-12

5. ชนิดของตัวประสาน (Bond) คือ วัสดุที่จะยึดเม็ดคมตัดใหอยูรวมกันเปนกอนซึ่งมีอยูหลายชนิดขึ้นอยูกับสภาวะการใชงาน

ตารางแสดงประเภทของตัวประสาน

Bonding Material
A 36 K6 VIA 200 x 30 x 60

	 Bond Type	 Code	 Property	 Application

	 Vitrified Bond	 V	 To bear heat, water, oil and acid	 Normal work	

	 Resinoid bond	 B	 Good Elasticity	 Polymer Material

	 Rubber bond	 R	 Good Elasticity	 High Spindle Speed

	 Silicate bond	 S	 Easy Wear out	 Regrinding Tool

	 Shellac bond	 E	 Thin Wheel	 Cut-off Wheel

	 Metal bond	 M	 High Hardness	 Fine Work

	 จากทุกองคประกอบที่ไดกลาวไปลวนมีความสำ�คัญและสงผลกระทบตองานเจียทั้งสิ้น ดังนั้น จึงควรใสใจในการเลือกใช
หินเจียใหถูกตองและเหมาะสมกับลักษณะของงาน เพื่อคุณภาพของชิ้นงานที่จะได และความพึงพอใจของลูกคา



กิจกรรมศึกษาดูงาน 
        ณ ประเทศนิวซีแลนด
ระหวางวันท่ี 20-26 กันยายน 2557
 

วัตถุประสงคเพื่อใหสมาชิกไดมีโอกาสเขาเยี่ยมชมเทคโนโลยี
อันทันสมัยของโรงงานผลิตแมพิมพ โรงฉีดแมพิมพ และ
โรงงานผลิตระบบ HOT RUNNER การบริหารการจัดการ
โรงงานผลิตแมพิมพดวยระบบจัดการส่ิงแวดลอมที่มี
ศักยภาพและเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม สามารถนํำ�องคความรู
ประสบการณที่ไดเยี่ยมชมมาปรับใชและพัฒนาโรงงาน  
รวมทั้ ง เพื ่อสร างและกระชับความสัมพันธ  ในกลุ ม
ผูประกอบการอุตสาหกรรมแมพิมพไทย

- รับสมัครจํำ�นวน 20 ทาน เทานั้น
- คาใชจายประมาณ 85,000 บาท/ท่าน
- สํำ�รองที่นั่งดวนที่สมาคมฯ โทรศัพท 089-499-9971
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	 จริงหรือไม  การคนควาทางการแพทยพบวา  อาหาร
ประเภทปง  ยาง  ทอด  ผัด  ที่ทั้งหอม  กรอบ  และเอร็ดอรอย  
ลวนเจือปนดวยสารกอมะเร็งหลายชนิด  เชน
	 อาหารปรุงสุกดวยความรอนสูง  เชน  นองไกทอดและ
เนื้อยาง การทอดและยางอาหารดวยความรอนสูงจะทำ�ใหเกิด
สาร  HCA (Heterocyclic  Amines)  ซึ่งเปนสารกอมะเร็งที่มีพิษ
รายแรง  ไมเพียงทำ�ลายเซลลรางกายเทานั้น  ยังทำ�ใหยีนของ
เซลลกลายพันธุและทำ�ใหเซลลอักเสบ  ทำ�ใหความดันโลหิตสูง  

คอเลสเตอรอลสูง  หลอด
เลือดแข็งตัว  และเกิดโรค
หัวใจ  ทำ�ใหเอมไซมจาก
ตับออนไมสามารรับมือ
ได  เปนเหตุทำ�ใหตับออน
ทำ�งานผิดปกติทำ�ใหเกิด
โรคเบาหวานแลวโรค

อวน  และการกลายพันธุของยีนในเซลลก็คือ  จุดเริ่มตนของ
เซลลมะเร็ง
	 การกินอาหารประเภทนี้เปนเวลานานทำ�ใหเซลลมะเร็ง
สะสมจนเปนโรคมะเร็งตอมน้ำ�เหลือง  มะเร็งตับออน  มะเร็งตับ  
มะเร็งลำ�ไส  และมะเร็งท่ีไต  การกินอาหารโปรตีนสูงระยะยาวจะ
เปนอันรายตอไต  ทำ�ใหเกิดโรคเกาต  โรคขออักเสบบรูมาทอยด 
โรคไขขออักเสบ  ไตวาย  เปนตน
	 มันฝร่ังทอดและพิซซา  ลวนใช
อุณหภูมิสูง  เมื่อน้ำ�มันผานอุณหภูมิสูง
จะเกิดสารอะคริลาไมด  (acrylamide) 
ปริมาณสูง  ซึ่งเปนสารกอมะเร็งที่มีพิษ
รายแรง  การไดรับสารชนิดนี้มากเกินไป  
อาจทำ�ใหมะเร็งตอมไทรอยด  มะเร็งเตานม  
มะเร็งรังไข  มะเร็งตับออน  และยังทำ�ให
ความดันโลหิตสูง  คอเลสเตอรอลสูง  ไตรกลีเซอไรดสูง  โรคหัวใจ  
และโรคลมปจจุบันเปนตน
	 อาหารประเภทบะหม่ีผัด  เสนหม่ีผัด  และขาวผัด  จะได

รับน้ำ�มันท่ีมีการออกซิเดชันสูงและเขมขน  เกิดสารท่ีมีกล่ินหอม
แตมีพิษรายแรง  นั่นคือ  พอลิไซคลิกแอโรแมติกไฮโดรคารบอน  
(polycyclic aromatic hydrocarbon, PCAH หรือ PAH)  

สารพิษชนิดน้ีหากไดรับ
มากเกินไปอาจทำ�ให
น้ำ�ดีอักเสบเปนเน้ืองอก
ที่ถุงน้ำ�ดี  เนื้องอกที่ตับ  
เนื้องอกที่เตานม  เนื้อ
งอกที่รังไข  เนื้องอกที่
มดลูก  ความดันโลหิตสูง  

โรคหัวใจ  โรคลมปจจุบัน  และเบาหวาน  เปนตน
	 น้ำ�อัดลม  ชานม  หมั่นโถว  พาสตา  และสปาเกตตี ลวน
เปนอาหารท่ีมีน้ำ�ตาลและแปงมาก  การไดรับปริมาณน้ำ�ตาลสูง
เกินขนาด  จะทำ�ใหเลือดขนหรือหนืดเกินไป  อาจทำ�ใหมือชา
เทาชา  วิงเวียนและปวดศีรษะ   เกิด
โรคเบาหวาน  ไตรกลีเซอไรดสูง  เสน
เลือดตีบ  โรคหัวใจ  โรคลมปจจุบัน  โรค
อวน  นอนไมหลับ  ซึมเศรา  โรคลมชัก  
โรคอัลไซเมอร  และโรคมะเร็ง  เปนตน
	 จะเห็นวา  โรคภัยตางๆ  มากมาย
เกิดจากการกินอาหารท่ีไมถูกตอง

ถาเชนนั้น  เหตุ
ใดจึงยังมีคนจำ�นวนมากไม ยอมงด  
เขาไมกลัวเปนโรคหรือใครบางไมกลัว
เปนโรค  ความจริงแลวเปนเพราะคน
สวนใหญยังไมทราบถึงพิษภัยของการ
กินอาหารประเภทนี้ในระยะยาว  วาเปน
สาเหตุของโรคภัยมากมายเชนน้ีตางหาก
ดังนั ้น  องคการอนามัยโลกจึงไดออก

คำ�เตือนวา  “โรคภัยเกิดจากความไมรู (Diseases  come  
from  ignorance)”

Interesting Tips

เตือนภัย !! อาหาร
ทอด เน้ือยาง ผัด 
จะนํำ�โรคภัย
มาให
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	 อาน​แค​หัวขอ​ก็​นา​สนใจ​แลว​  สำ�หรับการลดน้ำ�หนักท่ี
นับวันก​ระแส​จะ​มีมาก​ขึ้นเรื่อยๆ เพราะอาหาร 10 ชนิดนี้ไมใช
แคลดไขมันในเลือด แตยังอุดมโปรตีนและวิตามินท่ีเปนประโยชน
ตอรางกาย และที่แน ๆ ชวยลดน้ำ�หนักที่ไมพึงประสงคลงได
อยางชะงัด...ไมเชื่อก็ลองไปดูกัน 
    
กระเทียม
	 พืชสมุนไพรบาน ๆ อยางกระเทียมนั้น เปนไดมากกวา
เครื่องปรุงรสอาหาร เพราะมันสามารถทำ�ใหหนาทองของคุณ
แบนเรียบปราศจากหวงยาง นั่นก็เปนเพราะวาในกระเทียมประ
กอบดวย "สารอัลลิซิน" ซึ่งทำ�หนาที่ลดไขมันในเลือดนั่นเอง 
	 นักโภชนาการอาหาร กลาววา "สารอัลลิซิจะชวยกำ�จัด
เช้ือแบคทีเรียท่ีกอใหเกิดอันตรายตอทางเดินอาหาร ซ่ึงจะทำ�ให
ลำ�ไสของคุณสะอาด และทำ�งานไดอยางมีประสิทธิภาพ หรือ
ความหมายหนึ่งคือ ทำ�ใหลำ�ไสขยายตัวนอยลง ซึ่งก็เปนสาเหตุ
ที่ทำ�ใหกินนอยอิ่มเร็ว"
	 นอกจากนี้ผลการวิจัยยังระบุวา "พืชตระกูลกระเทียม
อยางหอมแดง ยังมีสรรพคุณที่ชวยตอตานโรคอวน ที่มีสาเหตุ
มาจากโปรตีนในตับสูงเชนกัน" ดังน้ันหากเปนไดในทุกม้ืออาหาร
ที่มีสวนประกอบของสัตวปก หรือพาสตา หรือการทำ�น้ำ�สลัด 
แนะนำ�ใหบดกระเทียมลงไปคลุกเคลา แคน้ีโรคอวนก็หางไกลคุณแลว 

ถ่ัว 
	 หากคุณกำ�ลังอยากหม่ำ�ขาวสวยรอน ๆ  หรืออาหารท่ีอุดม
ไปดวยคารโบไฮเดรตน้ัน ใหคุณลองมองหาพืชตระกูลถ่ัว ราแชล 
บีเกน นักโภชนาการบอกไววา "ถั่วไมใชอาหารควบคุมน้ำ�หนัก
ท่ีซ้ำ�กับพืชสมุนไพรอ่ืน ๆ เพราะถ่ัวมีท้ังไฟเบอรหรือกากใยอาหาร 
และอุดมไปดวยโปรตีน โดยถั่วเมล็ดสีดำ�  1 ถวยนั้น ประกอบ
ดวยเสนใยอาหารถึง 17 กรัม และโปรตีนอีก 14 กรัม"
	 เพราะอยางที่ทราบกันดีวา กากใยอาหารและโปรตีนใน
ถั่วนั้น จะชวยใหอิ่มเร็ว อีกทั้งใหพลังที่สูง ซึ่งจะทำ�ใหคุณบริโภค
อาหารในมื้อถัดไปนอยลง ประกอบกับผลงานวิจัยลาสุด ที่ตี
พิมพลงในวารสารโรคอวนนั้น พบวาสารสกัดที่พบไดจากถั่ว
สีขาว จะชวยลดการดูดซึมไขมัน จากการบริโภคอาหารที่มี
คารโบไฮเดรต และลดอัตราการดูดซึมน้ำ�ตาลจากขนมหวาน

ใหลดนอยลงดวยเชนกัน อันเนื่องมาจากเอนไซมบางชนิดที่มี
คุณสมบัติยับยั้งการยอย ที่พบไดในถั่วเมล็ดสีขาวนั่นเอง 

ถ่ัวพิสตาชิโอ
	 ถ่ัวพิสตาชิโอเปนอาหารคบเค้ียวท่ีสามารถควบคุมน้ำ�
หนักได เพราะในถั่วพิสตาชิโอ 1 ออนซ มีโปรตีนทั้งหมด 6 กรัม 
และเสนใยอาหาร 3 กรัม ซ่ึงสารอาหารดังกลาวเปนส่ิงท่ีผูบริโภค
ควรใหความสนใจมากกวาที่คบเคี้ยวถั่วเมล็ดแข็งดังกลาว เพื่อ
ความอรอยเทานั้น 
	 นักโภชนาการกลาววา "ถาตองการบริโภคถั่วพิสตาชิโอ
แทนอาหารวางอยางอื่นนั้น แนะนำ�ใหคุณแกะเปลือกถั่วกอน
รับประทาน เพราะนั่นไมเพียงเปนการควบคุมไขมันจากการ
รับประทานถั่วที่ชาลงแลว แตมันยังชวยลดการบริโภคน้ำ�ตาล
และเกลือจากอาหารคบเคี้ยว หรือจังกฟูดที่คุณบริโภคเปน
ประจำ�อีกดวย"
	 ที่นาสนใจไปกวานั้น จากการศึกษาวิจัยในกลุมของผูที่
รับประทานถ่ัวพิสตาชิโอพบวา "การแกะเปลือกกอนรับประทาน
ถ่ัวดังกลาว จะทำ�ใหผูบริโภคไดรับปริมาณไขมันลดลงถึงรอยละ 41 
เมื่อเทียบกับผูท่ีรับประทานถ่ัวเปลือกแข็งดังกลาวท้ังเมล็ด"

สาหรายทะเล 
	 สาว ๆ คนไหนที่ไมอยากพกหวงยางเดินไปไหนมาไหน
แลวละก็ แนะนำ�วาใหลองบริโภคสาหรายทะเล ทริกความอวน
ของสาวๆ ญี่ปุน ประเทศที่ถือไดวามีอัตราคนอวนนอยที่สุด
ในโลกก็วาได โดยเฉพาะ "สาหรายวากาเมะ" สาหรายที่อุดม
ไปดวยโปรตีนสูง ที่ถือเปนตัวชวยในการควบคุมน้ำ�หนักใหสาว
อาทิตยอุทัยไดเปนอยางดี 
	 โดยเฉพาะสารฟวโคแซนทิน ที่สกัดไดจากสาหราย
วากาเมะ ซึ่งไดรับการยืนยันและทดลองแลววา ชวยเพิ่มการ

Health Knowledge

10 อาหารสุขภาพ
                   ตานอวน
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เผาผลาญไขมันไดเปนอยางดี และจากการศึกษาคนควาใน
สาหรายลดความอวนดังกลาว ก็เพื่อตองการหาคนหา "สาร
อัลจิเนต" (สารมีลักษณะเหมือนเจลหลอลื่น) หรือเจลที่พบได
ในกระเพาะอาหาร เพื่อกระตุนใหผูบริโภครูสึกอิ่มไดงายขึ้น ซึ่ง
ถาเปนไดคุณสาวๆ ควรใสสาหรายทะเลลงในซุป หรือเปลี่ยน
จากแซนวิชผักกาดหอมมาเปนแซนวิชสาหรายแทน 
    
พริกจาลาปโน (พริกหวานเม็กซิโก) 
	 ขาวดีของผูที่ชอบความเผ็ดรอนจากพริก โดยเฉพาะ  
"พริกจาลาปโน" พริกจากประเทศเม็กซิโก ที่ไดรับการวิจัยแลว
วามีสรรพคุณตานการอักเสบและชวยเผาผลาญไขมันใน
รางกายไดดี ซึ่งผลการวิจัยอื่น ๆ ยังพบวา ผูที ่รับประทาน
พริกไทย หรือพืชในตระกูลพริกนั้นจะรูสึกหิวนอยลง และ
หลังจากน้ันพริกไทยก็จะทำ�การเผาผลาญไขมันไดมากข้ึน 
	 และหนึ่งผลการวิจัยที่สนับสนุนขอมูลดังกลาว ไดระบุ
ไววา "อาสาสมัครท่ีบริโภคพริกไทยเปนประจำ�น้ัน พบวาน้ำ�หนัก
ของเขาเริ่มลดนอย อันเนื่องจากการที่เขารูสึกหิวนอยลง หลัง
การรับประทานอาหารที่มีสวนผสมของพริกไทย" 

มันฝร่ังสีขาว
	 ลืมคำ�กลาวที่วาอาหารสีขาว ๆ นั้นเปนสาเหตุของโรค
อวนไปไดเลย !!! เพราะลาสุดนักโภชนาการไดกลาวไววา มันฝร่ัง
สีขาวนั้นสามารถลดความอวนได เพราะเปนพืชที่อุดมไปดวย
แปง ดังนั้นเวลาที่ถูกหมักอยูในลำ�ไส มันจะสรางกรด "บิวทิเลต" 
ซึ่งเปนไขมันที่กระตุนใหรางกายเกิดเผาผลาญไขมันน่ันเอง 
ขณะเดียวกันกรดดังกลาวท่ีพบไดในมันฝร่ังสีขาว ยังชวยควบคุม
ระดับน้ำ�ตาลในเลือดใหกับผูปวยโรคเบาหวานอีกดวย  
    
มะมวง 
	 คุณรูหรือไมวาผลไมเนื้อแข็งสีเหลืองสด อยางมะมวง
ครึ่งผลนั้น มีเสนใยในอาหารถึง 3 กรัม ซึ่งนั่นอาจไมใชเหตุผล
ที่ชวยควบคุมน้ำ�หนักได ผลงานวิจัยใหมชี้ใหเห็นวา "มะมวง
อาจลดน้ำ�ตาลในเลือด และยังสามารถควบคุมความอยาก
อาหารในกลุมผูบริโภคที่นิยมรับประทานอาหารประเภทแปง 
โดยเฉพาะมะมวงที่ปลูกในเขตพื้นที่รอนทั่วโลก"
    
โยเกิรต
	 นอกจากคุณประโยชนเร่ืองไขมันต่ำ�แลว คุณสาว ๆ รูหรือ
ไมวาใน "โยเกิรต" ยังมีแคลเซียมที ่ไมเพียงชวยลดระดับ  

"ฮอรโมนคอรติซอล" หรือฮอรโมนความเครียดในรางกายลง 
	 ขณะเดียวกันก็จะเปล่ียนจากการลดการเผาผลาญไขมัน 
โดยหันมาจัดเก็บไขมันแทน และท่ีนาสนใจไปกวาน้ัน ในโยเกิรต
ยังเปนแหลงของ "โปรไบโอติก" หรือเชื้อแบคทีเรียที่ปะปน
อยูในอาหาร แตไมกอใหเกิดโรค ซึ่งแบคทีเรียชนิดดังกลาวนั้น
เปนปจจัยกระตุนใหกระเพาะอาหาร ทำ�การยอยอาหารไดงายข้ึน  
	 อีกท้ังยังชวยใหการขับถายดีย่ิงข้ึน ซ่ึงกรรมวิธีของการทำ�
โยเกิรตนั้น ไดมาจากการหมัก และกรรมวิธีดังกลาวนั้น จะ
ทำ�ใหไดโปรตีนและวิตา-
มินบีที่มีความเขมขนสูง 
รวมไปถึงโพแทสเซียม 
แมกนีเซียม เมื่อเทียบกับ
นมวัวที่ ไ ด  ชื ่ อ ว  า เป  น
อาหารที่ดีที่สุดก็ตาม 
    
อะโวคาโด

	 แมวาอะโวคาโดถือได
วาเปนผลไมท่ีมีปริมาณ
ไขมันสูงถึง รอยละ 80 แต
ทวาผลไมขรุขระสีเขียว
เขมดังกลาว ก็ไดรับการ
ยอมรับว ามีประโยชน
อยางไมนาเชื่อ จากการ

วิจัยชี้ใหเห็นวา ผูที่รับประทานอะโวคาโดเปนประจำ�นั้น จะมี
รูปรางผอมเพรียวหรืออวนนอยกวาผูท่ีไมรับประทาน และจาก
ผลการศึกษาลาสุดที่ชวยเพิ่มน้ำ�หนักความนาสนใจใหกับผล
อะโวคาโดน้ัน พบวาการรับประทานผลไมดังกลาวหลังอาหารกลางวัน 
จะชวยปรับลดดัชนีมวลกายใหลดลง ไดถึงรอยละ 22 จากคำ�
บอกเลาของกลุมเปาหมาย ท้ังผูหญิงและผูชายท่ีเขารวมการวิจัย

อารติโชค
	 ผักสีเขียวหนาตา
คลายลูกแกวมังกรนี้ ลวน
อุดมไปดวยเสนใยอาหาร 
ท่ีหากผาออกเปน 2 ซีกแลว
นั้น จะอยูที่ซีกละ 6 กรัม 
หนำ�ซ้ำ�ในผักรูปรางแปลกตา
ดังกลาวนั้น ยังอัดแนนไป
ดวยไฟเบอร ท่ีชวยใหยอยงายอ่ิมนานแลว ในผักดังกลาวยังชวย
เผาผลาญไขมันไดเปนอยางดี ซ่ึงบางผลงานวิจัยยังระบุไววา ผล 
"อารติโชค" ยังมีโปรไบโอติกท่ีคอยกระตุนแบคทีเรียชนิดดีใหกับ
ลำ�ไสของคุณ ทำ�ใหยอยงายและขับถายดีอีกดวย  ซึ่งเหมาะ
สำ�หรับคุณสาว ๆ ที่ตองการลดไขมันหวงยางที่หนาทอง
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อัตราคาโฆษณา
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ad. Rates

  เจาของ 

สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย

86/6 ซอยตรีมิตร ถนนพระราม 4 แขวงคลองเตย เขตคลองเตย 

กรุงเทพฯ 10110

โทรศัพท 	 :	 0-2712-4518-9, 087-559-1878 

โทรสาร 	 :	 0-2712-4520

E-mail 	 : 	 tdia.thailand@gmail.com  

Website 	 : 	 www.tdia.or.th

  ผูจัดพิมพ		    จํำ�นวนพิมพ
บริษัท ครีเอทีฟ พอยท แอด จำ�กัด	 3,000 ฉบับ	

3/7 หมู 8 แขวงบางแวก เขตภาษีเจริญ กรุงเทพฯ 10160	 การกระจายวารสาร

โทรศัพท 	 :	 0-2422-0486-7 	 	 .	สมาชิกสมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย

โทรสาร  	 :	 0-2422-0480	     	 	 .	หนวยงานตางๆ ของภาครัฐ
E-mail 	 : 	 cpointad@gmail.com	 	 .	เอกชนท่ีเก่ียวของกับอุตสาหกรรมแมพิมพ

Website	 :	 www.creativepointad.co.th

  รูปแบบวารสาร		     อัตราคาโฆษณา
เปนวารสารราย 3 เดือน (1 ป มี 4 ฉบับ) รูปแบบการจัดพิมพ		  ปกดานใน	 	 50,000 บาท 

ขนาด A4 จำ�นวน 68 หนา			   หนา 3	 	 45,000 บาท

1.	 ปกกระดาษอารตการด พิมพ 4 สี เคลือบด้าน และ Spot UV	 	 ติดหนาสารบัญ	 	 45,000 บาท

	 ความหนา 230 แกรม	 	 	 ติดหนาบรรณาธิการ	 	 40,000 บาท

2.	 เนื้อใน (หนาโฆษณา) กระดาษอารตดาน พิมพ 4 สี 	 	 ปกหลัง	 	 65,000 บาท
	 ความหนา 120 แกรม	 	 	 ปกหลังดานใน	 	 50,000 บาท
3.	 เนื้อใน (บทความ/คอลัมน)	 	 	 เต็มหนาสี่สีทั่วไป 	 	 38,000 บาท
	 - พิมพ 4 สี กระดาษอารตดาน ความหนา 120 แกรม	 	 เต็มหนาสองสีทั่วไป 	 	 20,000 บาท
	 - พิมพ 2 สี สำ�หรับบทความและคอลัมภทั่วไป

  	   กระดาษปอนด 80 แกรม 	 	   สวนลดพิเศษ		

	 - เขาเลมไสกาว	 	 ลด 10% สำ�หรับสมาชิกสมาคม



วารสารแมพิมพ | MOULD & DIE JOURNAL 63

AD. Rates

M  uld & Die
Journal

  ADVERTISERS		  PAGE	
Misumi (Thailand) Co., Ltd.	 	 Inside Front Cover
Misumi (Thailand) Co., Ltd.	 	 1
MC Star Co., Ltd. 	 	 3
Machine Tech Co., Ltd.	 	 5
C.C.S. Groups Technologies	 	 6
สถาบันไทย-เยอรมัน	 	 7
Mishino Corporation 	 	 26
สุนทร โพลิชชิ่ง แอนด์ โดมอนด์ 		 27
K&K Quality Product Co., Ltd.	 64
Molder Enterprise Co., Ltd.	 	 65
Martens International Co., Ltd.	 66 
Design Through Manufacturing Co., Ltd.	 67
Bangkok Pacific Steel Co., Ltd. 	 68
C.C. Auto Part Co., Ltd. 	 	 Inside Back Cover
Siam Elmatech Co., Ltd.	 	 Back Cover

ใบสมัครสมาชิก
สมาคมอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ไทย
เรียน นายทะเบียนสมาคมอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ไทย

ข้าพเจ้า ............................................................................................. อายุ ........................ วุฒิการศีกษา ................................................

สถาบันการศึกษา .......................................................................................................................

ขอสมัครเข้าเป็นสมาชิกสมาคมอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ไทย สมาชิกสามัญนิติบุคคล

ในนามของ บริษัท/หจก. ..................................................................................................... ที่อยู่ ..............................................................

....................................................................................................................................................................................................................

.....................................................................................................................................................

โทรศัพท์ .......................................................... โทรสาร .............................................................

E-mail: ............................................................ www. ..............................................................

ชนิดของแม่พิมพ์ที่ผลิต

o แม่พิมพ์โลหะ	   o แม่พิมพ์พลาสติก     o อื่น ๆ ..........................................................

ลักษณะกิจการ

o รับจ้างผลิต	   o ผลิตเพื่อใช้เอง        o ผลิตเพื่อจำ�หน่าย	     o ตัวแทนจำ�หน่าย

ผลิตภัณฑ์หลัก ............................................................................................................................

.....................................................................................................................................................

จึงเรียนมาเพื่อโปรดนำ�เสนอที่ประชุมคณะกรรมการเพื่อพิจารณาต่อไป

  อัตราค่าสมัครสมาชิก

	 ค่าลง	 อัตราค่าบำ�รุง (Rate of Payment) (บาท)

	 ทะเบียน	 ม.ค.-ธ.ค.	 เม.ย.-ธ.ค.	 ก.ค.-ธ.ค.	 ต.ค.-ธ.ค.

	  500.-	  3,000.-	  2,250.-	 1,500.-	 750.-

การชำ�ระค่าสมัครโอนเงินเข้าบัญชี
ธนาคารกรุงเทพ สาขากล้วยน้ำ�ไท

บัญขีออมทรัพย์
เลขที่ 117-4-37506-1 ในนาม

"สมาคมอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ไทย"
พร้อมส่งสำ�เนาใบนำ�ฝากและ

ชื่อที่อยู่ที่จะให้ออกใบเสร็จรับเงิน
ไปที่ โทรสาร 0-2712-4520

หมายเหตุ: สมาคมฯ จะมีหนังสือแจ้งให้
ชำ�ระค่าบำ�รุงประจำ�ปีทุกเดือนมกราคม
ของทุกปี

วารสารแม่พิมพ์
ปีท่ี 26 ฉบับท่ี 3 กรกฎาคม - กันยายน 2557

หมายเหตุ ไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ่ม 7%



ผู้นํำ�เข้าและจํำ�หน่าย ดินเทียม ไม้เทียม
เจลโค๊ท, และเรซิ่นชนิดหล่อ
(อีพอกซี่, โพลี่ยูรีเทน) สำ�หรับ..

.แม่พิมพ์แวคคั่มฟอร์ม, เทอร์โมฟอร์ม.แม่พิมพ์หล่องานเซรามิค.แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก (INJECTION MOULD).แม่พิมพ์อัดลายซีเมนต์.หล่อทำ�แพทเทิร์น, คอร์บอคในอุตสาหกรรมหล่อโลหะ.ไฟเบอร์กลาส ชนิดถัก และชนิด CHOPPED STRAND
สอบถามรายละเอียดได้ที่
K&K QUALITY PRODUCT CO., LTD.
242-242/1 SOI LATPHRAO 64, YAK 10, WANGTHONGLANG, BANGKOK 10310
TEL: 0-2530-3238, 0-2933-9759, 0-2933-7991 FAX: 0-25381056, 0-2933-9947














